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(57) Abstract: The invention relates to a closing strip for a hygiene article having a targeted configuration consisting of a mechan- 
ical and an adhesive component in the closing area of the strip, said closing strip being extremely varied and additionally enabling 
economical production. 



(57) Zusammenfassung: Verschlussband fur einen Hygieneartikel, insbesondere fiir eine Babywindel oder fur eine Inkontinenzwin- 
del, mit einem Befestigungsbereich zum permanenten Befestigen am Hygieneartikel und mit einem Schliessbereich zum gleichzei- 
tigen losbaren Verbinden mit einer Oberflache des Hygieneartikel s, wobei der Schliessbereich zwei Flachenbereiche aufweist, die 
Komponenten unterschiedlicher Verschlusssysteme tragen, dadurch gekennzeichnet, dass der eine Flachenbereich eine shear- off- 
Sicherung und der andere Flachenbereich eine pop- off- Sicherung tragt. 
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Verschlussband fUr einen Hygieneartikel, Windel, Verfahren zum SchlieBen einer Windel, Bandmaterial 

und Wicklung eines Bandmaterials 



[01] Die Erfindung betrifft ein Verschlussband fur einen Hygieneartikel, eine Windel, ein Verfahren zum 
SchlieBen einer Windel, ein Bandmaterial und eine Wicklung eines Bandmaterials. Genauer betrifft die 
5 Erfindung solche Verschlussbander und deren Kontext, bei welchen ein SchlieBbereich am Verschluss- 
band zum losbaren VerschlieBen des Hygieneartikels eine Komponente eines mechanischen Zwei- 
Komponenten-Verschlusssystems und eine offene Kleberschicht aufweist. 

[02] Die Windelverschlussbander werden bei der Herstellung einer Windel mit dieser verbunden, sodass 
ein Benutzer der Windel diese mit Hilfe der Windelverschlussbander nach dem Anlegen verschlieBen 
10 kann. Oft werden hierzu zwei Windelverschlussbander an den seitlichen Windelohren der Vorderseite 
oder der Ruckenseite einer Windel permanent fixiert. Diese Fixierung ist so eingestellt, dass sie zumindest 
Uber die voraussehbare Lebensdauer der Windel andauert, und sie ist im Allgemeinen nicht ohne Zersto- 
rung der Windel und/oder des Verschlussbands losbar. 

[03]Derartige Verschlussbander sind beispielsweise aus der EP 0 321 232 Bl bekannt. Die dortigen Win- 
15 delverschlussbander bestehen aus einem Fasteningtrager, der einen Befestigungsbereich zum permanenten 
Befestigen an der Windel aufweist und zu einem freien, von der Windel abstehenden Benutzerende hin 
einen SchlieBbereich mit einem Hakenbereich und einer offenen Kleberschicht tragt. Der Hakenbereich 
und die offene Kleberflache bilden in ihrer Gesamtflache einen SchlieBbereich zum lGsbaren VerschlieBen 
der Windel. Dabei kann der Hakenbereich nach einer vorgestellten Variante nicht nur am freien Ende des 
20 SchlieBbereichs angeordnet sein, sondern auch mittig im SchlieBbereich, so dass sich auf beiden Seiten 
des Hakenbereichs jeweils eine TeilflSche mit offenem Klebstoff bildet. 

[04] Auch die JP 8-2365 B zeigt eine Windel mit einem Windelverschlussband, an dessen SchlieBbereich 
eine oder zwei zentrale Hakenflachen sowie diese umgebende Klebestreifen vorgesehen sind. 

[05] Die FR 2 586 558 Al zeigt eine Windel mit einem gurtelfbrmigen Windelverschlussband. In der 
25 Frontpartie des Backsheets konnen optional kleine Halteflachen mit Haken vorgesehen werden. Fur diesen 
Fall wird vorgeschlagen, dass die Windelverschlussbander an ihrem SchlieBbereich optional ein Schlau- 
fenmaterial erhalten, wahrend zum freien Benutzerende hin eine Klebstoffflache vorgesehen ist. 
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[06] Die WO 00/27236 zeigt Windelverschlussbander mit Hakenflachen und offenen Kleberflachen im 
SchlieBbereich in unterschiedlichsten Ausgestaltungen. 

[07]Weitere Verschlussbander, meist fur Babywindeln oder Inkontmenzwindeln, zeigen unter anderem 
die US 5,624,429, die EP 0 795 307 A2, die EP 0 793 953 A2, die EP 0 840 585 Bl, die DE 101 29 180 
5 Al, die EP 0 235 014 Bl, die EP 0 233 704 A2, die FR 2 606 257, die US 6,210,389 Bl, die US 
5,759,317, die US 5,399,219, die EP 1 000 598 Al, die DE 197 32 499 Al, die WO 02/49568 Al, die 
WO 02/49567 Al, die WO 01/74283 Al, die WO 00/27330 Al, die EP 1 024 774 Bl, die US 4,670,012, 
die DE 101 40 622 Al, die DE 28 56 869 Al, die DE 101 40 621 Al, die WO 97/32555 Al, die WO 
96/31181 Al, die WO 97/23186 Al, die US 5,759,317, die US 5,399,219, die US 6,210,389 Bl, die US 
10 5,624,429, die EP 0 233 704 Bl, die EP 0 800 378 Bl, die US 6,454,751 Bl, die US 5,997,522, die US 
2003/0009144 Al, die US 2003/0023322, die US 2003/0034583 Al, die WO 01/67911 A2 und die WO 
01/68019 Al. 

[08]Hauptaufgabe der Wmdelverschlussbander ist es, die Windel sicher verschlossen zu halten und dabei 
moglicht keine EinbuBen beim Tragekomfort zu provozieren. Sowohl bei Sauglingswindeln als auch bei 
15 Erwachsenenwindeln konnen unterschiedlichste Krafte auf das Verschlusssystem der Windel einwirken. 

[09] Der hier vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Windeln, Windelverschlussbander und 
Bandmaterial zu deren Herstellung vorzustellen, die beziiglich ihres Verschlusssystems verbessert sind 
und/oder ein verbessertes Preis-Leistungs-Verhaltnis aufweisen. 

[10]Nach einem Aspekt der Erfindung I6st diese Aufgabe ein Verschlussband fur einen Hygieneartikel, 
20 insbesondere flir eine Babywindel oder fur eine Inkontinenzwindel, mit einem Befestigungsbereich zum 
permanenten Befestigen am Hygieneartikel und mit einem SchlieBbereich zum gleichzeitigen losbaren 
Verbinden mit einer Oberflache des Hygieneartikels, wobei der SchlieBbereich zwei Flachenbereiche 
aufweist, die Komponenten unterschiedlicher Verschlusssysteme tragen, welches sich dadurch auszeich- 
net, dass der eine Flachenbereich eine shear-off-Sicherung und der andere Flachenbereich eine pop-off- 
25 Sicherung tragt. 

[ll]Hierzu sei folgendes erlautert: Verschlussbander der hier maBgebenden Art haben einen Befesti- 
gungsbereich und einen SchlieBbereich. Der Befestigungsbereich hat in der Regel eine offene Haftflache 
oder ahnliches, tiber die er permanent an beispielsweise eine Windel angeklebt werden kann. Als freies 
Benutzerende des Verschlussbands ist dann derjenige Teil des Bandes zu bezeichnen, welcher nicht per- 
30 manent mit der Windel verklebt bzw. verbunden ist. Das Benutzerende des Verschlussbandes dient dazu, 
dass der Benutzer es zum VerschlieBen der Windel nach dem Anlegen oder nach einem Zusammenfalten 
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nach dem Ablegen ergreifen und auf eine hierfur vorgesehene Landezone an einer Frontpartie des Backs- 
heets der Windel ftthren kann. Zum Benutzerende hin weist das Verschlussband einen SchlieBbereich auf, 
der beispielsweise sowohl eine mechanische Verschlusskomponente, insbesondere einen Hakenbereich, 
und eine Kleberflache aufweisen kann, wobei dann die shear-off-Sicherung durch die mechanische Ver- 
5 schlusskomponente und die pop-off-Sicherung durch die Kleberflache gebildet werden. Der Benutzer 
druckt zum VerschlieBen der Windel diesen Doppelfunktion-SchlieBbereich gegen die Landezone. Dies 
ftihrt zu einem Schluss des mechanischen Zwei-Komponenten- Verschlusssystems, gleichzeitig verklebt 
die offene Kleberflache des SchlieBbereichs losbar mit der Landezone. 

[12] Eine solche Gattung von Windelverschlussband kann beispielsweise der EP 0 321 232 Bl und der JP 
10 8-2365 B enmommen werden. Die mechanische Verschlusskomponente wechselwirkt mit einem Frontal- 
tape, welches auf dem Backsheet der Windel an der Frontpartie angeordnet ist und die komplementare 
Komponente des mechanischen Verschlusssystems tragt. Die Klebstoffschicht wechselwirkt mit entspre- 
chenden Folienbereichen auf dem Backsheet, die sich zum Auflegen des Verschlussbands anbieten, wenn 
die Windel zum Entsorgen zusammengefaltet ist - oder sie wechselwirkt mit Folienbereichen auf einem 
15 Releasetape, welches dergestalt angeordnet ist, dass es sich zum lSsbaren Befestigen des SchlieBbereichs 
wahrend der Fertigung der Windeln anbietet. Insofern wird nach dem Stand der Technik eine Aufgaben- 
verteilung vorgenommen, gemaB welcher das Verschlussband wahrend des Tragens der Windel uber die 
mechanische Verschlusskomponente geschlossen gehalten werden soil, wahrend bei der Fertigung und 
zum Entsorgen diese Aufgabe einer Verbindung zwischen der Klebeschicht des SchlieBbereichs und einer 
20 hierfur vorgesehenen Aumahmefolie zukommt. 

[13] Die Erfindung erkennt demgegeniiber, dass ein SchlieBbereich mit zwei verschiedenen Sicherungen, 
die jeweils in ihren Aufgaben spezialisiert sind, namlich einer pop-off-Sicherung, wie beispielsweise einer 
Klebeschicht, und einer shear-off-Sicherung, wie beispielsweise einer mechanischen Komponente, mit 
diesen vereinten Kraften hervorragend zum Geschlossenhalten der Windel sowohl bei der Fertigung als 
25 auch wahrend des Tragens als auch zum Entsorgen genutzt werden kann. 

[14]Dementsprechend muss erfindungsgemaB die shear-off-Sicherung, also die in dem ersten Flachenbe- 
reich angeordnete Komponente eines ersten Verschlusssystems, senkrecht auf das Band wirkenden Kraf- 
ten starker entgegenwirken als dieses durch die in dem zweiten Flachenbereich angeordnete Komponente 
des zweiten Verschlusssystems der Fall ist. Umgekehrt muss erfindungsgemaB die pop-off-Sicherung, also 
30 die in dem zweiten Flachenbereich angeordnete Komponente des zweiten Verschlusssystems, etwaigen 
Kraften, die parallel auf das Band wirken, starker entgegenwirken als dieses durch die in dem ersten Fla- 
chenbereich angeordnete Komponente des ersten Verschlusssystems der Fall ist. Besonders bevorzugt 
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sind diese Kraftverhaltnisse auch bei den Kraften je Flacheneinheit entsprechend zu finden, was jedoch 
nicht zwingend der Fall sein muss. 

[15] Die pop-off-Sicherung sorgt in starkem MaBe dafur, dass das Verschlussband nicht in einer Richtung 
senkrecht zur Bandflache von seiner Landezone abspringen kann oder abgezogen werden kann. Die pop- 
5 off-Sicherung ist somit bevorzugt eine Klebstoffschicht, die mit einem textilen Material, insbesondere 
dem Backsheet, wechselwirken kann. 

[16] Die shear-off-Sicherung dient im starken MaBe dazu, ein Aufeinander-Abgleiten des Verschlussbands 
iiber die Landezone zu verhindern. Es erschwert somit ein Abscheren zwischen Verschlussband und Lan- 
dezone in der Ebene des Verschlussbands. Es nimmt insbesondere die Scherkrafte zwischen Landezone 
10 und Verschlussband auf. Hierzu ist beispielsweise eine mechanische Haken-Schlaufen-Verbindung sehr 
geeignet. 

[17]Es versteht sich, dass die vorstehend beschriebene Verteilung der Aufgabenschwerpunkte zwischen 
pop-off-Sicherung und shear-off-Sicherung nicht ausschlieBlich ist. Insbesondere wird das mechanische 
Verschlusssystem auch einen Beitrag zum Zusammenhalten des Verschlusses normal zur Ebene des Ver- 
15 schlussbands liefem. Ebenso wird die KlebstoffVerbindung einen Teil der Scherkrafte aufhehmen. Es hat 
sich jedoch gezeigt, dass im Zusammenspiel aus mechanischer Verbindung und Klebeverbindung das 
mechanische Verschlusssystem insbesondere den Scherkraften entgegentritt, wahrend der Klebstoff ein 
senkrechtes Abheben des Bands von dem textilen Material verhindert, so dass der mechanische Ver- 
schluss weiter wirksam bleiben kann. 

20 [18]Nach einem bevorzugten Aspekt der Erfindung ist zwischen der shear-off-Sicherung und dem freien 
Ende des Verschlussbands der verbleibende SchlieBbereich flachenm&Big groBer ist als die shear-off- 
Sicherung. 

[19]Konsequenterweise muss dieser Aspekt der Erfindung eine ausreichende Kraft zum sicheren Ge- 
schlossenhalten der Windel unter Zuhilfenahme beider Verschlussarten gewahrleisten. Unter dem als 

25 Aufgabe prasenten Gesichtspunkt des verbesserten Kosten-Nutzen-Verhaltnisses und der Verschlussquali- 
tat schlagt der vorgestellte Aspekt der Erfindung daher diesen Aufbau vor: Vom freien Benutzerende aus 
soil der SchlieBbereich mit einer pop-off-Sicherung beginnen. Auf gleicher Hohe des Verschlussbands - 
dann dementsprechend nur tiber einen Teil der Bandbreite - kann auch schon eine shear-off-Sicherung 
vorliegen. MaBgebend ist jedoch, dass zumindest ein Teil der zum freien Benutzerende hin liegenden 

30 Begrenzungskante des SchlieBbereichs eine pop-off-Sicherung aufweist. 



WO 2005/074852 



PCT/DE2005/000209 



5 



[20] Angesichts der schwerpiinktmaBigen Aufgabenverteilung ist es von Vorteil, dass am freien Benutze- 
rende zunachst die pop-off-Sicherung vorgesehen ist. Scherkrafte zwischen dem Band und der Landezone 
sollen bereits im naher zum Befestigungsbereich liegenden Teil des SchlieBbereichs aufgenommen wer- 
den. Am zum freien Benutzerende hinweisenden Ende des SchlieBbereichs dttrften somit keine oder nur 
5 noch auBerst geringe Scherkrafte vorliegen. Insofern besteht die notwendige Aufgabe an diesem Ende 
zurnindest weitgehend darin, ein ungewolltes Abfallen des Verschlussbandes senkrecht zur Bandebene zu 
verhindern. 

[21]Bei einer solchen Konstellation wird nach dem vorstehend genannten Aspekt also vorgeschlagen, 
dass der verbleibende SchlieBbereich zwischen der shear-ofT-Sicherung und dem freien Ende groBer ist als 

10 die shear-off-Sicherung. Hierdurch wird der Gedanke der Aufgabenverteilung konsequent zu Ende ge- 
dacht und kostengunstig angewendet. Eine Flache mit einer mechanischen Verschlusskomponente zu 
bedecken, beispielsweise mit Haken, ist deutlich aufwandiger und kostenintensiver als dieselbe Flache mit 
einer Klebeschicht zu versehen. Die Erfindung hat erkannt, dass bereits eine recht kleine Hakenflache im 
SchlieBbereich ausreicht, urn die beim Tragen und beim Entsorgen einer Windel auftretenden ublichen 

15 Scherkrafte aufzunehmen. Die Hakenflache kann somit recht klein gehalten werden und insbesondere die 
Halfte der Gesamtflache des SchlieBbereichs unterschreiten. Auf diese Weise wird eine vergroBerte Fla- 
che fur die - im Allgemeinen recht preiswert ausflihrbare - pop-off-Sicherung nutzbar. Insbesondere kann 
sogar die Flache der pop-off-Sicherung groBer als die Flache der shear-off-Sicherung sein. Die groBe 
Klebeflache nach dem vorgestellten Aspekt der Erfindung korrespondiert also mit der relativ kleinen Fia- 

20 che der mechanischen Verbindungskomponente im SchlieBbereich des Verschlussbands. 

[22] Gleichzeitig ermoglicht es die vorgeschlagene Anordnung, dass das mechanische Verschlusssystem 
nicht ganz so leistungsfahig ausgestaltet sein muss. Insbesondere dann, wenn der verbleibende SchlieBbe- 
reich zwischen der shear-off-Sicherung und dem freien Ende nicht allzu viel groBer ist als die shear-off- 
Sicherung, kann beispielsweise bei einem Haken-Schlaufen- Verschlusssystem das textile Material, wel- 
25 ches die Schlaufen bereitstellt, minderwertiger gewahlt werden. Insofern konnen beispielsweise an die 
textile Struktur eines Frontaltapes, welches die Landezone fur das Verschlussband verkorpert und nach 
dem Stand der Technik groBe Maschen aufweisen muss, niedrigere Anforderungen gestellt werden. Dabei 
konnen beispielsweise auch einfache Nonwoven-Materialien zur Anwendung kommen. 

[23] Dies ermoglicht es insbesondere, dass auf ein Frontaltape unter Umstanden vollstandig verzichtet 
30 werden kann. In diesem Fall wird das erfindungsaspektgemaBe Windelverschlussband unmittelbar auf das 
Nonwoven auf dem Backsheet der Windel gedruckt. Das Frontaltape kann entfallen. Hierdurch lassen sich 
die Gesamtkosten fur eine Windel erheblich reduzieren. 
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[24] Ln vorliegenden Zusarrunenhang beschreibt der Begriff „Haken-Schlaufen-Befestigungssystem u bzw. 
mechanisches Verschlusssystem ein Befestigungs system, bei welchem aus einer Oberflache hervorstehen- 
de Anordnung einer ersten, mannlichen Komponente hinter Aussparungen, Schlaufen, Offhungen, Fasern 
oder alinliches einer zweiten, weiblichen Komponente greifen k5nnen und somit einen Widerstand gegen 
5 ein Verscheren und/oder ein Ablosen hervorrufen. Anders als adhasive Verschlusssysteme, bei welchen 
durch Adhasion, beispielsweise durch Klebstoff, eine entsprechende Verbindung zweier Baugruppen 
gewahrleistet wird. 

[25]Zur genauen Anordnung von pop-off-Sicherung und shear-off-Sicherung im SchlieBbereich wird 
vorgeschlagen, dass die shear-off-Sicherung eher zum Befestigungsbereich des Verschlussbands hin ver- 
10 lagert wird. Eine pop-off-Sicherung auf der zum Befestigungsbereich hinweisenden Seite der shear-off- 
Sicherung ist im Vergleich zu einer Anordnung ihrer gleichen Flache wie vorgeschlagen deutlich unwirk- 
samer. Insofern wird sogar vorgeschlagen, dass die pop-off-Sicherung auf der zum freien Benutzerende 
hin liegenden Seite der gesamten shear-off-Sicherung groBer ist als die Flache dieser gesamten shear-off- 
Sicherung, 

15 [26] Es versteht sich, dass als Klebstoff zumindest im SchlieBbereich ein drucksensitiver Klebstoff einge- 
setzt werden sollte bzw. eingesetzt werden kann. 

[27] Da es nach dem bereits vorgestellten Aspekt der Erfindung moglich ist, auf ein Frontaltape zu ver- 
zichten, schlagt ein weiterer Aspekt der Erfindung ein Verfahren zum SchlieBen einer Windel zum Anle- 
gen und/oder zum Entsorgen vor, wobei zum SchlieBen eine Verbindung zwischen einem SchlieBbereich 
20 eines Windelverschlussbands an einem Windelohr und einer Landezone, vor allem an einer Frontpartie, 
hergestellt wird, wobei sich das Verfahren dadurch auszeichnet, dass als Landezone unmittelbar ein Ober- 
flachenbereich eines textilen Backsheets der Windel gewalilt wird. 

[28] Analog zu diesem Gedanken regt ein dritter Aspekt der Erfindung eine solche Abstimmung zwischen 
dem SchlieBbereich und einem textilen Backsheet an, dass das Windelverschlussband iiber den SchlieBbe- 

25 reich mit einer Landezone auf dem textilen Backsheet losbar verbindbar ist. Es ist offensichtlich, dass ein 
Frontaltape bei einer solchen Einstellung der kombinierten Haltekraft des SchlieBbereichs am Backsheet 
tiberflussig ist. Zudem ergibt sich bei einem Verzicht auf das Frontaltape die M5glichkeit, eine riesige 
Landezone zu nutzen, da praktisch die gesamte Frontpartie des Backsheets hierzu verwendet werden kann. 
Dies ist insbesondere beim Anlegen der Windel zum Tragen, aber auch beim Entsorgen der Windel, von 

30 besonderem Vorteil. Insbesondere mttssen die Windelverschlussbander nicht mehr so stark elastisch aus- 
geprSgt sein, wie dies bislang gefordert ist, da eine wesentlich groBere Landezone zur Verftigung gestellt 
wird. 
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[29] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist das Backsheet an seiner AuBenseite ein Non-Woven- 
Material auf bzw. ist aus diesem gebildet. Ein Non-Woven-Material hat in Bezug auf ein mechanisches 
Verschlusssystem den Nachteil, dass ein Hakenmaterial bzw. der hintergreifende Teil eines mechanischen 
Verschlusssystems hier nur verhaltnismaBig schwer einhaken kann. Insofern wird nach dem Stand der 
5 Technik gewebtes oder gewirktes Material bevorzugt, was zwar kostspieliger ist allerdings tiefere gut 
zugangliche Schlaufen bereitstellen kann. Als Landeflache fur einen Klebstoff ist ein Non-Woven- 
Material, ahnlich wie jedes andere textile Material ebenfalls nicht optimal. Hier eignen sich glatte Fla- 
chen, wie aus dem Stand der Technik als Backsheets fur Windeln bekannte Folien an sich besser. Durch 
die vorliegende Erfindung jedoch konnen diese Nachteile in Vorteile gewandelt werden. So haftet ein 

10 Klebstoff besser auf einem Non-Woven-Material als auf einem Gewebe bzw. Gewirke, welches fur ein 
mechanisches Verschlusssystem ausreichend tiefe Schlaufen aufweist. Andererseits konnen Haken oder 
ahnliche Vorspriinge in das Non-Woven-Material eindringen und eine shear-off-Sicherung bereitstellen, 
was in Wechselwirkung mit einer Folie nicht moglich ist. Insofern kann durch die funktionelle Trennung 
zwischen shear-off-Sicherung und pop-off-Sicherung ein Verschlusssystem mit einem Non-Woven- 

15 Backsheet bereitgestellt werden, was eine ausreichende SchlieBkraft aufweist und, da ein Non-Woven- 
Material im Vergleich zu einem Gewirke oder Gewebe verhaltnismaBig kostengunstig ist, auf ein separa- 
tes Frontaltape verzichtet werden, so dass die gesamte WindelauBenseite eine textile Haptik erhalten kann. 

[30]Alternativ bzw. kumulativ kann der SchlieBbereich vom Befestigungsbereich aus gesehen zunachst 
zumindest zum Teil die shear-off-Sicherung, vorzugsweise in Form von Haken aufweisen. Auch dies ist 

20 eine konsequente Anwendung der erfinderischen Erkenntnis, wie zwischen den beiden Systemen zum 
VerschlieBen der Windel, die im SchlieBbereich vorgesehen sind, wie Aufgaben und Krafte verteilt wer- 
den konnen: Es wurde bereits erlautert, dass der SchlieBbereich zum Befestigungsbereich hin vorteilhaft 
zunachst eine shear-off-Sicherung aufweisen kann. Hierfur bieten sich insbesondere Haken eines Haken- 
Schlaufen-Verbindungssystems an. Wenn an der zum Befestigungsbereich hinweisenden Kante des 

25 SchlieBbereichs zunachst zumindest tiber einen Teil der Breite des Bands Haken vorgesehen sind, findet 
eine besonders gute, gezielte Kraftubertragung zwischen der Frontpartie und der Ruckenpartie der Windel 
statt - seitlich der shear-off-Sicherung wird nur sehr wenig Kraft innerhalb der Ebene des Verschluss- 
bands aufgenommen werden mtissen. Hierfur ist die pop-off-Sicherung mit Klebstoff auch nicht primSr 
gedacht. Insofern gibt es keine vergeudete, weil dort unpassend vorgesehene, KlebefMche. Auch dies hilft, 

30 Kosten zu sparen und einen besonders sicheren Verschluss zur VerfUgung stellen. 

[31]Idealiter sollte vom Befestigungsbereich her zunachst die shear-off-Sicherung im SchlieBbereich 
vorgesehen sein, wahrend vom Benutzerende aus zunachst die pop-off-Sicherung im SchlieBbereich vor- 
gesehen ist. 
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[32] Vorzugsweise umfasst das Verschlussband ein separierbares Targetband, welches am SchlieBbereich 
angeordnet ist und diesen teilweise abdeckt, zumindest einen Teil der shear-off-Sicherung aber ausspart. 

[33] Wenn das Targetband auf seiner Riickseite, also auf der vom Verschlussband abgewandten Seite, 
KlebstofF aufweist, kann es besonders einfach dort an der Frontpartie, genauer in der Landezone, ange- 
5 bracht werden, wo beim VerschlieBen der Windel der SchlieBbereich des Windelverschlussbands landen 
wird. In diesem Falle muss nur das Windelverschlussband gemeinsam mit dem mit Klebstoff an seiner 
Riickseite beschichteten Targetband ergriffen werden, die Windel in ihrem Gebrauchszustand bzw. Ent- 
sorgungszustand gebracht werden und das Windelverschlussband auf die Landezone aufgedriickt werden. 
Gleichzeitig mit den freigelassenen Haken des SchlieBbereichs triffl in diesem Falle die klebstoffbeschich- 

10 tete Riickseite des Targetbands an der Landezone des Backsheets auf. Das Targetband verklebt sich au- 
genblicklich unlosbar mit dem Backsheet und wird somit zum Frontaltape in der Landezone auf dem dor- 
tigen Backsheet. Wenn nun das Windelverschlussband von der Frontpartie abgezogen wird, verbleibt das 
nunmehr festgeklebte Targetband an der Frontpartie. Das ursprungliche Windelverschlussband mit dem 
am SchlieBbereich angeordneten Targetband lost sich, so dass der Benutzer nach dem Abziehen des Ver- 

15 schlussbands vom Targetband lediglich das herkommliche Windelverschlussband mit einer mechanischen 
Komponente und einer Kleberflache in der Hand halt. 

[34] Wenn nach diesem Abziehen die Windel nochmals verschlossen werden soil, trifft die offene Klebe- 
flache des SchlieBbereichs wieder auf das Targetband in der Landezone, wahrend die Haken des SchlieB- 
bereichs zumindest zum Teil wieder neben dem - nun als Frontaltape dienenden - Targetband an dem 
20 Backsheet der Windel in der Landezone zum Liegen kommen. Es ergibt sich somit wieder die vorteilhafte 
doppelte Verbindungsweise. 

[35] Wenn die Windel nach dem Benutzen entsorgt wird, ist es je nach Falttechnik wahrscheinlich, dass 
das Windelverschlussband an einer anderen Stelle am Backsheet der Windel zum Liegen kommt, als es 
beim Tragen der Windel eingenommen hatte. Auch zu diesem Zeitpunkt besteht jedoch die doppelte Ver- 
25 schlusswirkung des SchlieBbereichs: Die Haken des mechanischen Verschlusssystems verhaken sich un- 
mittelbar mit der Oberfl&che des Backsheets. Gleichzeitig halt die offene Kleberschicht des SchlieBbe- 
reichs das Windelverschlussband an der Oberflache des Backsheets nieder. Durch das Niederhalten ist es 
nicht zwingend notwendig, dass die Haken sehr tief in das textile Material eindringen und einzelne Fasern 
oder Maschen beispielsweise hintergreifen, da der Klebestoff ein HerauslSsen sicher verhindert. 

30 [36]Eine derartige Anordnung ermoglicht es insbesondere, den Klebstoff, mit welchem das Targetband 
auf dem Backsheet zu befestigen ist, derart zu walilen, dass er auBerst fest an diesem haftet. Dieses kann 
soweit gehen, dass das Targetband nicht mehr zerstorungsfrei von dem Backsheet entfernt werden kann. 
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Letzteres ist auch nicht zwingend notwendig, da das Targetband nach dem ersten SchlieBen der Windel 
auch an seiner Position auf dem Backsheet verbleiben soil. 

[37] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform deckt das Targetband den SchlieBbereich bis auf die shear- 
off-Sicherung vollstandig ab. Auf diese Weise wird automatisch der offenen Kleberschicht des SchlieBbe- 
5 reichs eine moglichst groBe perfekte Landezone zur Verfugung gestellt Gleichzeitig sind die Haken des 
SchlieBbereichs von der Abdeckung durch das Targetband ausgenommen, wodurch dieses nur so groB wie 
eben n5tig hergestellt werden muss. 

[38]Unabhangig von der genauen GroBe des Targetbands wird vorgeschlagen, dass dieses uber das Be- 
nutzerende des Windelverschlussbands hinausragt. Dieser Vorschlag wird besonders dann verstandlich, 

10 wenn eine bevorzugte Form des Handlings eines Windelverschlussbands beim Anbringen an eine Windel 
angewendet wird: GemaB dieser Variante weist das Windelverschlussband in seiner Ursprungsform drei 
unterschiedliche Lagen auf. Zunachst ist dies ein Fasteningtrager. Der Fasteningtrager ist ein durchlaufen- 
des Band, welches im Wesentlichen die eigentliche GroBe und Form des Windelverschlussbands definiert. 
Am Fasteningtrager konnen der Befestigungsbereich und der SchlieBbereich ausgemacht werden. Auf dem 

15 Fasteningtrager befmdet sich als Befestigungsbereich eine offene Kleberschicht, die bis uber den gesam- 
ten SchlieBbereich hinaus tiber den Fasteningtrager verlauft. Im SchlieBbereich ist auf einer Teilflache ein 
Hakenmaterial vorgesehen. Raumlich neben dem Hakenmaterial ist ein Targetband vorgesehen, welches 
die Klebstoffschicht des SchlieBbereichs vollstandig abdeckt, aber die Haken ausspart. Auf der Rtickseite 
des Targetbands ist eine Klebstoffschicht vorgesehen, an welcher ein antihaftbeschichtetes Releaseband 

20 angeschlossen ist. Das Releaseband weist auf seiner wiederum riickseitigen Seite auch einen Klebstoff auf. 
Das Releaseband endet bezuglich der Langserstreckungsrichtung des Windelverschlussbands etwa auf 
Hohe des Fasteningtragers. Das Targetband steht tiber diese beiden Enden hinaus ab, so dass ein Benutzer 
die dreilagige Anordnung aus Fasteningtrager, Targetband und Releaseband bei einem Anfassen an der 
Stirnseite, also am freien Benutzerende, zunachst am Targetband ergreifen wttrde. 

25 [39] Eine Releaseband ist im Ubrigen auch unabhangig von einem Targetband vorteilhaft: Das Windelver- 
schlussband kann gemeinsam mit dem Releaseband produziert oder zumindest zur Rolle bei der Windel- 
herstellung angeliefert werden. Das Windelverschlussband wird mit seinem Befestigungsbereich perma- 
nent an ein Windelohr der Windel angesetzt. Im SchlieBbereich des Windelverschlussbands ist nunmehr 
das Releaseband angeordnet Es dient dazu, den SchlieBbereich wahrend der Produktion, ggf. auch bis 

30 kurz vor dem VerschlieBen der Windel, niederzuhalten, so dass insbesondere wahrend der Produktion der 
Windel kein lose abstehendes Ende vorliegt. Dies verhindert es, dass sich beispielsweise ein Windelver- 
schlussband in der Produktionsmaschine der Windel verhaken und diese damit beschadigen kann. 
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[40]Hierbei wird die Verbindung zwischen dem Releaseband und dem SchlieBbereich derart gewahlt, 
dass der SchlieBbereich von einem Nutzer ohne weiteres ergriffen und von dem Releaseband gelost wer- 
den kann. 

[41] Vorzugsweise bedeckt das Releaseband lediglich die pop-off-Sicherung. Hierdurch kann die Flache 
5 fur das Releaseband minimiert werden, wobei die Vorteile eines Releasebandes insbesondere im Zusam- 
menspiel mit einer Abdeckung der pop-off-Sicherung zum Tragen kommen, da das Releaseband in seiner 
Oberflachenbeschaffenheit insbesondere auf die Bedurfhisse eines adhasiven Verschlusssystems abgestellt 
werden kann. 

[42]Daruber hinaus ist es vorteilhaft, wenn Releaseband und/oder Targetband den shear-off-Bereich nicht 
10 tiberdecken, da dieser in der Regel wesentlich dicker als die Folien der Release- bzw. Targetbander ist 
und auf diese Weise die Dicke des Windelverschlussbandes bzw. einer entsprechenden Bandes 
vergleichmaBigt werden kann. Dieses fuhrt dazu, dass hieraus gebildete Rollen stabiler sind. 

[43] Es sei darauf hingewiesen, dass die durchlaufende Klebstoffschicht auf dem Fasteningtrager nicht 
durchgehend aus einem Werkstoff bestehen muss. Vielmehr wird nach einem weiteren Aspekt der Erfin- 

15 dung vorgeschlagen, dass im Langsverlauf der Klebstofflage ein Wechsel des Klebstoffs vorgenommen 
wird. Beispielsweise kann der Klebstoff im Befestigungsbereich dafur vorgesehen sein, nur einmalig eine 
Verbindung eingehen zu miissen. Auch kann hier eine Umgebungsbedingung zum Verkleben erforderlich 
sein, die beim Anlegen der Windel nicht erreicht wird, beispielsweise eine sehr heiBe Umgebung. Demge- 
genuber kann der Klebstoff im SchlieBbereich darauf abgestimmt sein, auch mehrfach Verbindungen mit 

20 dem Backsheet oder mit dem Targetband einnehmen und aufgeben zu konnen. Der Klebstoff im SchlieB- 
bereich sollte drucksensitiv sein, damit er durch einfaches Andrucken durch die Bedienperson in Verbin- 
dungsschluss gebracht werden kann. 

[44]Kumulativ bzw. alternativ wird bei einem Windelverschlussband fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, bei welchem Fasteningtrager mit einem Befestigungsbereich und 

25 einem Tragerbereich eine Komponente des mechanischen Verschlusssystems in seinem Tragerbereich 
tragt und diese Komponente auf einem als Flecken ausgebildeten Zwischentrager angeordnet ist, welcher 
seinerseits an dem Fasteningtrager befestigt ist und dessen Rand zumindest in einem Teilbereich schrag 
bezttglich einer Langserstreckungsrichtung des Windelverschlussbands angeordnet ist, vorgeschlagen, 
dass das Windelverschlussband einen RandtrSger aufweist, der als Randflecken ausgebildet ist, eine Kom- 

30 ponente des mechanischen Verschlusssystems tragt und seinerseits innerhalb des Tragerbereichs an dem 
Fasteningtrager befestigt ist, wobei er gleichzeitig entlang eines Randabschnitts eine Begrenzung des 
Tragerbereichs bildet. Hierdurch konnen, unabhangig von den nbrigen Merkmalen vorliegender Erfm- 
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dung, Windelverschlussbander beziehungsweise Windeln zur Verfiigung gestellt werden, die besonders 
komfortabel und zuverlassig anzulegen und zu verschlieflen sind und die dabei sehr preisgttnstig herstell- 
bar sind, 

[45] Es sei erlautert, dass das mechanische, zwei Komponenten umfassende Verschlusssystem insbesonde- 
5 re ein Haken-Schlaufen-Verschluss sein kann. Geeignet in diesem Sinne sind samtliche zusammenwirkfM- 
higen Oberfiachen, bei welchen aus einer Oberflache hervorstehende Anordnungen der einen Komponente 
hinter Aussparungen, Schlaufen, Offhungen, Fasern oder ahnliches der anderen Komponente greifen kon- 
nen 3 sodass sich gegen ein Ablosen und/oder Verscheren der beiden Oberfiachen eine Widerstandskraft 
ergibt. Die hervorstehenden Anordnungen der einen Komponente konnen insbesondere Haken oder pilz- 
10 kopfformige Stabchen sein. 

[46] Der Befestigungsbereich des Windelverschlussbands dient dazu, selbiges permanent an einer Ober- 
flache, beispielsweise am Windelohr, einer Windel zu befestigen, wie bereits vorstehend ausgefuhrt. So- 
mit ergibt sich ein freies Ende des Bandes, das sogenannte Benutzerende. An diesem ist der Tragerbereich 
angeordnet, welcher dazu dient, zum VerschlieBen der Windel nach dem Anlegen vom Benutzer auf eine 
15 mit dem Tragerbereich zusammenwirkende Einrichtung am gegeniiberliegenden Windelohr gefuhrt zu 
werden und die Windel somit offenbar zu verschlieBen. Der Tragerbereich muss daher betriebssicher die 
statischen und dynamischen Belastungen abfangen, welche wahrend der Benutzung der Windel auftreten, 
ohne sich zu Sffhen. 

[47] Ein Windelverschlussband erstreckt sich vom Befestigungsbereich hin zum den Tragerbereich umfas- 
20 senden SchlieBbereich am Benutzerende des Bands in einer Langserstreckungsrichtung. Haufig ist ein 
Windelverschlussband langgestreckt rechteckig geformt. Auch bei anderen Formen lasst sich eine Langs- 
erstreckungsrichtung definieren, wenn diese senkrecht zu einer Langserstreckungsrichtung der Windel 
bzw. parallel zur Erstreckung eines Benutzerendes des Windelverschlussbandes von der Windel weg 
angesetzt wird. 

25 [48] Der Tragerbereich definiert sich durch den Umfang urn diejenige Fiache des Windelverschlussban- 
des, die zum Verschlossenhalten der Windel bei anschlieBender Offenbarkeit nach dem Gebrauch einge- 
richtet ist. Innerhalb dieses Bereichs konnen einzelne Flecken von Zwischentragern mit darauf angeordne- 
ten Komponenten des Verschlusssystems vorgesehen sein. So zeigt beispielsweise die US 2003/0009144 
Al ein solches Windelverschlussband. Die Zwischentrager sind kreisrunde „Inseln" 5 die innerhalb des 

30 Tragerbereichs regelmaBig angeordnet oder wahllos platziert sind. Das dortige Band ist im Wesentlichen 
rechteckig, sodass sich als Langserstreckungsrichtung eine Parallele zur Langskante des Bandes ergibt. 
Der Rand der Zwischentrager ist vollstandig schrag beztiglicher dieser Langserstreckungsrichtung, da er 
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kreisrund gefortnt ist Zwar ergeben sich beim Umlaufen jedes einzelnen kreisrunden Zwischentragers 
jeweils zwei parallele und normale Tangenten zur Langserstreckungsrichtung; ein rein tangentialer Punkt 
wird jedoch nicht unter einem „Teilbereich" verstanden, da er keine Erstreckung entlang der Kante hat. 

[49]Nach hier an dieser Stelle erlauterten Aspekt der hier vorliegenden Erfindung ist daruber hinaus ein 
5 Randflecken mit einem zugehorigen Rand-Zwischentrager vorgesehen. Dieser bildet entlang eines Ab- 
schnitts seiner Kontur eine Begrenzung des Tragerbereichs. 

[50]Durch die Definition des Tragerbereichs als Flache innerhalb der Umgrenzung der Flecken liegt die 
Umgrenzung zwar in der US 2003/0009144 Al ebenfalls unmittelbar an den dortigen Inseln an, sodass 
diese entlang eines gerade verlaufenden Umfangs des Tragerbereichs an diesem auch punktuell anliegen. 

10 Wie bereits erlautert wurde, ist ein rein punktuelles, tangentiales Anliegen des Fleckens an der Begren- 
zung des Tragerbereichs jedoch nicht gemeint. Vielmehr soil die Begrenzung des Tragerbereichs entlang 
eines Abschnitts der Fleckenkante verlaufen. Dabei sei der Tragerbereich immer polygonal umgrenzt - er 
verlauft also an einer Ecke nicht mit einem Kreisbogenabschnitt eines Fleckens, sondern liegt an einem 
kreisfbrmigen an einer Ecke liegenden Flecken genau zweimal tangential an, wobei er zwischen diesen 

15 Punkten eine Ecke formt Bevorzugt kann der Tragerbereich rechteckig geformt sein. 

[51]Gegenuber dem Stand der Technik zeichnet sich das hier vorgeschlagene Windelverschlussband 
durch eine besonders groBe Scher- und Abhebbelastbarkeit aus. Dies wird insbesondere dadurch erreicht, 
dass ein breiterer Abschnitt eines Fleckens bis unmittelbar an die Grenze des Tragerbereichs heran reicht. 
Auf diese Weise lassen sich grofle Krafte auch noch an der Grenze des Tragerbereichs mobilisieren. Ein 
20 schleichendes Abschalen der beiden Komponenten von einander wird hierdurch sicher vermieden. 

[52] Daruber hinaus lasst sich ein dermaBen gestaltetes Windelverschlussband besonders einfach dadurch 
herstellen, dass in Maschinenrichtung zahlreiche Flecken hergestellt und anschlieBend beim Trennen der 
einzelnen Bander zumindest einige dieser Flecken durchtrennt werden. In diesem Fall kann ein Randfle- 
cken vorteilhaft so angeordnet sein, dass derjenige Randabschnitt, der die Begrenzung des Tragerbereichs 
25 bildet, auch gleichzeitig iiber der Kante des Windelverschlussbands liegt. 

[53] Es sei darauf hingewiesen, dass ein und derselbe Flecken gleichzeitig Zwischentrager und Randtrager 
sein kann. Es ist jedoch bevorzugt, wenn zusatzlich zu einem oder mehreren zentralen Flecken ein oder 
mehrere Randflecken vorgesehen sind, welche jeweils von einander getrennte Trager aufweisen. 

[54] Wenn als mechanisches Verschlusssystem ein Haken-Schlaufen-Verschluss gewahlt ist, liegen die 
30 Haken oder die Schlaufen der Komponente im Tragerbereich tiblicherweise in Form eines regelmaftigen 
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Gitternetzes angeordnet. Auf Grund der einfachen Herstellungsweise ist dieses Gitternetz iiblicherweise 
mit seinen Achsen parallel beziehungsweise senkrecht zur Langserstreckungsrichtung ausgerichtet. Dies 
ist auch in der US 2003/0009144 Al so ausgefuhrt, der Rand der dortigen Inseln weicht also durch seine 
kreisrunde Form von der Gitternetz-Regelmaftigkeit mit den beiden Hauptrichtungen vollstandig ab. 

5 [55]Kumulativ bzw. alternativ wird, in Abweichung von der US 2003/0009144 Al vorgeschlagen, dass 
nicht nur von der RegelmSBigkeit abweichende Fleckenrander, sondern auch ein mit der RegelmalMgkeit 
verlaufender Randabschnitt eines Fleckens vorgesehen ist. Mit Blick auf die einfache Herstellbarkeit von 
Gittemetzstrukturen innerhalb der mechanischen Komponenten wird vorgeschlagen, dass der regelmaBige 
Randabschnitt des Fleckens gerade ist. Ein solcher Flecken lasst sich als Randflecken besonders einfach 
10 durch das vorstehend kurz angefuhrte Herstellungsverfahren erzielen. Hierdurch kommen insbesondere 
Haken in unterschiedlichen Lagen am Randbereich zu liegen, und werden sogar teilweise an- bzw. durch- 
geschnitten. Dieses bedingt wesentlich hohere Haltekrafte gerade dieser Haken, so dass auch die Halte- 
krafte der Gesamtanordnung erheblich gegeniiber herkommlichen Anordnungen ansteigen. 

[56] Ein besonders groBer Widerstand gegen ein Ablosen der beiden Komponenten des mechanischen 
15 Verschlusssystems ergibt sich, wenn im TrSgerbereich mindestens so viele Randtrager wie sonstige Zwi- 
schentrager vorgesehen sind. 

[57] Um das mechanische Verhalten des Tragerbereichs moglichst isotrop zu gestalten, konnen die Fle- 
cken innerhalb des Tragerbereichs geometrisch ahnlich oder sogar deckungsgleich ausgefuhrt sein. Dies 
kann sich zumindest auf die zentralen Flecken, also die Flecken mit Ausnahme der Randflecken, beziehen. 
20 Im Rahmen dieser Anmeldung sollen als geometrisch ahnlich oder deckungsgleich aber auch diejenigen 
Randtrager verstanden werden, welche eine Form gemafl eines Teils eines zentralen Flecken haben. Eine 
solche Form ergibt sich beispielsweise dadurch, dass - ausgehend von der Form eines zentralen Fleckens 
- von diesem ein Stuck weggeschnitten ist. Die zentralen Flecken konnen beispielsweise kreisformig sein, 
wahrend die Randflecken die Kontur eines KreisbogenstQcks und dessen Sehne haben. 

25 [58] Da besonders hohe KrSfte aufgenommen werden konnen, wenn moglichst lange Randabschnitte der 
Randflecken an der Umgrenzung des Tragerbereichs liegen, wird im Falle von kreisrunden zentralen Fle- 
cken vorgeschlagen, dass zumindest ein Randflecken halbkreisfbrmig ausgebildet ist und mit seiner durch 
den Mittelpunkt des Halbkreises verlaufenden Sehne entlang der Umgrenzung des Tragerbereichs liegt. 

[59] Eine besonders guten Kompromiss zwischen der Biegbarkeit des Windelverschlussbands im Trager- 
30 bereich und groBen HaltekrSften erreichen Flecken, welche weniger als ein Drittel einer Breite des TrS- 
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gerbereichs senkrecht zur Langserstreckungsrichtung, dabei aber mehr als ein Fttnftel einer Lange des 
Tragerbereichs parallel zur Haupterstreckungsrichtung ausmachen. 

[60] Um einem Ablosen der beiden Komponenten des Verschlusssystems bestmoglich vorzubeugen, kann 
ein Zwischenraum zwischen den Flecken, wie vorstehend bereits im Detail beschrieben, eine offene Kle- 
5 beschicht aufweisen. Insbesondere kann der gesamte Zwischenraum zwischen den Flecken eine solche 
Oberflachenbeschaffenheit haben. Ein sehr handliches Benutzerende ergibt sich am Windelverschluss- 
band, wenn die offene Kleberschicht auf den Tragerbereich, welcher durch die Randflecken begrenzt 
wird, beschrankt ist. 

[61]Unabhangig von einer etwaigen Klebeschicht konnen die Flecken vorteilhaft eine eigene Haupterstre- 
10 ckungsrichtung haben. Ein Flecken hat eine eigene Haupterstreckungsrichtung, wenn er eine erkennbare 
oder ausgepragte zweidimensionale Struktur mit einer zurnindest im Wesentlichen eindimensionalen Aus- 
pragung hat. Als Haupterstreckungsrichtung gilt dann diejenige Richtung, welche entlang derjenigen 
Hauptachse der Fleckenflache verlauft, um welche die Fleckenflache das kleinere Flachentragheitsmoment 
aufweist Bei einem dergestalt langgestreckten Flecken kann auf einfache Weise neben ihm und parallel zu 
15 ihm eine Knicklinie vorgesehen sein. Als eine Knicklinie gilt im Rahmen dieser Anmeldung eine gerade 
oder zurnindest im Wesentlichen gerade Strecke, welche zwischen zwei bevorzugt weit beabstandeten 
Umgrenzungspunkten des Tragerbereichs verlauft und dabei keinen Flecken mit einem Zwischentrager 
schneidet. Die Zwischentrager sind im Allgemeinen relativ harte und somit unbiegsame Bauelemente aus 
Kunststoff. Wenn das Benutzerende des Windelverschlussbands eine Knicklinie oder rnehrere Knicklinien 
20 aufweist, erscheint es in der Hand des Benutzers insgesamt als sehr biegsam und kann Verformungen der 
Gegenkomponente beim Tragen bestmoglich folgen. 

[62]Damit ein Windelverschlussband mit einer Knicklinie der beschriebenen Art nur relativ kontrollierba- 
re Bewegungen ausfuhrt und sich bei aller Biegsamkeit dennoch stabil verhalt, kann eine Biegelinie oder 
eine Schar von Biegelinien vorteilhaft etwa senkrecht oder unter einem Winkel von etwa 45° zur Langs - 

25 erstreckungsrichtung liegen. UnabhSngig von der genauen Ausrichtung wird vorgeschlagen, dass nur in 
einer Richtung oder zurnindest im Wesentlichen nur in einer Richtung Knicklinien im Tragerbereich lie- 
gen, wodurch eine sehr gute SchlieBkraft und eine ausreichend hohe Biegemoglichkeit geschaffen wird, 
die, da die Knicklinien schrag verlaufen, zu einer hohen Verschlusskraft gegen ScherkrSfle ftihrt, wie sie 
gerade von einem verschlossenen Windelverschlussband, welches unter Zug beansprucht wird, ausgetibt 

30 werden. Andererseits kann auf die Knicklinien bei der Verwendung von Flecken auch zur GSnze verzich- 
tet werden, wodurch die groBe Uberlappung der Flecken, insbesondere in Langserstreckungsrichtung des 
Windelverschlussbandes, ebenfalls eine hohe Verschlusskraft gegen ScherkrSfte bedingt und dennoch 
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aufgrund der Verwendung einzelner Flecken eine hohe Beweglichkeit des Windelverschlussbandes auch 
im Tragerbereich gewahrleistet wird. 

[63] Wenn keine Knicklinien im Tragerbereich liegen, ist dieser bei der Verwendung von Flecken den- 
noch in sich relativ biegsam, wahrend von der Umgrenzung des Tragerbereichs nur wenig Biegsamkeit 
ausgeht. Dies fiihrt zu einer sehr kontrollierten haptischen Ruckkopplung beim Greifen des Windelver- 
schlussbands und kann vom Benutzer daher als sehr angenehm empfunden werden. 

[64]Kumulativ bzw. alternativ wird bei einem Windelverschlussband fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, bei welchem ein Fasteningtrager mit einem Befestigungsbereich 
und einem Tragerbereich eine Komponente des mechanischen Verschlusssystems in seinem Tragerbereich 
tragt und diese Komponente auf einem als Flecken ausgebildeten Zwischentrager angeordnet ist, welcher 
seinerseits an dem Fasteningtrager befestigt ist und dessen Rand zumindest in einem Teilbereich schrag 
bezuglich einer Langserstreckungsrichtung des Windelverschlussbands angeordnet ist, wobei der Zwi- 
schentrager sowohl in Langsrichtung als auch in Querrichtung geteilt ist, vorgeschlagen, bei welchem der 
Zwischentrager sowohl in Langsrichtung als auch in Querrichtung so geteilt ist, dass sich keine Knicklinie 
durch den Tragerbereich ergibt. Auch hierdurch kann die Haltekraft erheblich erh5ht werden, da wesent- 
lich mehr Haken bzw. marmliche Komponenten intensiv mit den Schlaufen bzw. mit der weiblichen Kom- 
ponente verhaken konnen. 

[65] Insbesondere wenn eine Knicklinie vorgesehen ist, aber nicht auf diesen Fall eingeschrankt, ist es von 
Vorteil, wenn sich der Teilbereich des Fleckens mit dem schrMgen Rand liber eine gesamte Breite des 
Windelverschlussbands senkrecht zur Langserstreckungsrichtung erstreckt. Auf diese Weise konnen ins- 
besondere streifenffcrmige Flecken besonders einfach hergestellt werden, denn in Maschinenrichtung, also 
normal zur Langserstreckungsrichtung des Bandes, kann einfach ein durchgehender Streifen mit einem 
schragen Rand tiber mehrere Bander aufgebracht werden, wobei der durchgehende Streifen beim Trennen 
der einzelnen Bander ebenfalls durchschnitten wird. Der schrage Rand eines solchen Streifens kann bei- 
spielsweise eine Wellenform oder eine Zickzackform haben. 

[66] Es sei darauf hingewiesen, dass ein derartiges Windelverschlussband mit einem Flecken mit schrSgem 
Rand, wobei sich dieser schrage Rand des Fleckens tiber die gesamte Breite des Bandes erstreckt, bevor- 
zugt mit zwei alternierenden Verlaufsrichtungen, auch unabhangig von samtlichen tibrigen Merkmalen der 
vorliegenden Erfindung vorteilhaft und erfinderisch ist. 

[67] Der Tragerbereich des Windelverschlussbands ist besonders stabil, wenn eine Projektion der Flecken 
auf eine Gerade, welche in der Bandebene sowie normal zur Langserstreckungsrichtung und/oder parallel 
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zur Langserstreckungsrichtung liegt, zahlreiche verschiedene tJberlappungen von Fleckenprojektionen 
ergibt. Insbesondere ist es von Vorteil, wenn die Flecken so angeordnet sind, dass sich in der Projektion 
sowohl Flecken iiberschneiden, welche normal zur Projektionsgeraden im Tragerbereich verstreut liegen, 
als auch solche, welche im wesentlichen parallel zur Projektionsgeraden beabstandet zueinander in dem 
5 Tragerbereich angeordnet liegen. 

[68]Ein im Gebrauch sehr stabiles Windelverschlussband ergibt sich unabhangig vom Vorgenannten, 
wenn der Zwischentrager als Flecken ausgebildet ist, der in Maschinenrichtung einen variierenden Rand 
aufweist, wobei - in Langserstreckungsrichtung gesehen - uber die Wirkungsbreite des Tragerbereichs auf 
jeder in Maschinenrichtung laufenden Hohe wenigstens ein Flecken vorhanden ist. Mit anderen Worten 
10 ausgedriickt ist dies der Fall, wenn keine Knicklinie parallel zur Langserstreckungsrichtung durch den 
Tragerbereich verlauft; plastisch beschrieben gibt es somit in der Blickrichtung entlang der Langserstre- 
ckungsrichtung des Bandes keine Lucke zwischen den Flecken. 

[69]Besonders einfach kann ein solcher Zustand dadurch erreicht werden, dass sich der variierende Rand 
bereits eines Fleckens iiber die gesamte Hohe des Windelverschlussbands in Maschinenrichtung erstreckt. 

15 [70] An einer Umgrenzung des Tragerbereichs kann ein solcher Flecken vorteilhaft einen gerade verlau- 
fenden Randabschnitt aufweisen. 

[71] AuBerhalb des Tragerbereichs konnen eine oder mehrere Klebeflachen vorgesehen sein, um bei- 
spielsweise ein Release Tape in der Benutzungsbereitschaft zu halten. 

[72] Dementsprechend wird auch ein Windelverschlussband fur ein mechanisches, zwei Komponenten 
20 umfassendes Verschlusssystem vorgeschlagen, bei welchem der Zwischentrager durch eine Trennung in 
einer ersten Richtung und durch eine beabstandeten Schwachung in einer zweiten Richtung als streifen- 
fbrmiger Flecken ausgebildet ist. Hierunter ist zu verstehen, dass der Zwischentrager entlang der ersten 
Richtung vollstandig getrennt in zwei oder mehrere Streifen vorliegt, wobei die Streifen somit zu der 
ersten Richtung und zueinander im Wesentlichen parallel liegen. In der zweiten Richtung, also entlang des 
25 Verlaufs der Streifen, sind diese mit einer Randvariation, wie beispielsweise zueinander beabstandeten, 
vorzugsweise regelmaBigen, Schwa'chungen, versehen, die insbesondere eine Einschnurung des Streifens, 
also eine Verjungung in dessen Verlauf, darstellen k5nnen. Auf diese Weise ergeben sich ausgeprSgte 
Knicklinien entlang der ersten Richtung, also entlang der Trennungslinien der einzelnen streifenfbrmigen 
Flecken. Demgegentiber ergeben sich etwa senkrecht hierzu schwachere, aber dennoch spurbare weitere 
30 Knicklinien. Auch hierdurch konnen, unabhangig von bzw. auch erganzend zu den Ubrigen Merkmalen 
vorliegender Erfindung bei einem Windelverschlussband die Haltekrafte erhoht werden. 
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[73] Wenn die Randvariation bzw. die Schwachung der streifenformigen Flecken senkrecht zur Bandebene 
vorgenommen ist, so ergeben sich die schwachen Knicklinien als Parallelen zur Langserstreckungsrich- 
tung des Bandes. Wenn hingegen die Randvariationen bzw. die Schwachungen stattdessen oder zusatzlich 
seitlich an den streifenformigen Flecken innerhalb der Bandebene vorliegen, so ergibt sich eine Schar von 
schwachen Knickachsen senkrecht zur Ebene des Bandes. 

[74] Um Krafte bestmoglich aufhehmen zu konnen, kann der Rand eines streifenformigen Fleckens zu- 
mindest in einem Teilbereich schrag bezuglich einer Langserstreckungsrichtung des Windelverschluss- 
bands ausgeformt sein. 

[75]Bevorzugt an einer Umgrenzenden des Tragerbereichs kann ein gerade veriaufender Randabschnitt an 
dem streifenformigen Flecken vorgesehen sein, um dort in der eingangs beschriebenen Weise eine hohe 
Kraftaufhahme zu erreichen. 

[76]Auch bei solchen streifenformigen Flecken kann eine offene Kleberschicht zwischen den Flecken 
vorgesehen sein, um die Haftwirkung gegenuber der anderen Komponente des Befestigungssystems zu 
verbessern. 

[77] Ein besonders homogenes Verhalten des Tragerbereichs wird erreicht, wenn mehrere deckungsglei- 
che streifenfbrmige Flecken innerhalb des Tragerbereichs vorgesehen sind. Der Teilbereich mit dem 
schragen Rand kann sich abermals iiber die gesamte Breite des Windelverschlussbands senkrecht zur 
Langserstreckungsrichtung erstrecken. 

[78]Zahlreiche mogliche Ausgestaltungen gemaB den vorangegangenen Erlauterungen lassen sich beson- 
ders praktisch dadurch erreichen, dass bei der Herstellung gezielte Schnitte durch Flecken gelegt werden, 
wenn die einzelnen Windelverschlussbander in Maschinenrichtung voneinander getrennt werden. Durch 
einen Schnitt durch einen Flecken ergibt sich automatisch ein Randflecken mit einer entsprechenden Aus- 
dehnung der Befestigungskomponente entlang des Randes des Tragerbereichs. Der Rand des Tragerbe- 
reichs ist in diesem Falle deckungsgleich mit dem Langsrand des Windelverschlussbands. 

[79] Es sei darauf hingewiesen, dass sich die vorgenannten Vorteile insbesondere dann auswirken, wenn 
ein erfmdungsgemaBes Windelverschlussband an einer Windel angebracht ist. 

[80] Alle vorgestellten Aspekte hinsichtlich der Flecken fufien auf dem Grundgedanken, die Flexibilimt 
des Tragerbereichs gezielt zu beeinflussen und/oder die Kraftabertragung zwischen den mechanischen 
Verschlusskomponenten durch geometrische Gestaltung der Flecken zu beeinflussen. Durch schrage Ran- 
der der Flecken innerhalb der Bandebene scheinen sich die in der Langserstreckungsrichtung des Bands 
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verlaufenden Zugkrafte besser in das Verschlusssystem einleiten zu lassen, sodass der Verschluss im 
Gebrauch sicherer geschlossen bleibt. Durch die gezielten Teilungen, Schwachungen, Knicklinien und 
von Zwischentragern freien Bereiche wird die Flexibilitat der entsprechenden Komponente des mechani- 
schen Verschlusssystems erheblich erh6ht, sodass sich diese Komponente besser an ihr Gegenstuck anpas- 
5 sen und insbesondere besser mit diesem wechselwirken kann. Die Flexibilitat wird in diesem Fall maBge- 
bend von der Flexibilitat des Fasteningtragers beherrscht, welcher in der Regel wesentlich flexibler als der 
Zwischentrager ausgestaltet werden kann. 

[81] Durch einen in Maschinenrichtung variierenden Rand eines Fleckens wird die Flexibilitat des Trager- 
bereichs ebenfalls erhoht und auf diese Weise gewahrleistet, dass die auf dem Flecken beziehungsweise 
10 auf mehreren Flecken vorgesehene Komponente moglichst vielseitig wechselwirken kann, wodurch die 
Gesamtverschlusskraft weiter erhoht wird. 

[82] Im Rahmen dieser Anmeldung beschreibt der Begriff „Maschinenrichtung" diejenige Richtung, mit 
welcher ein Windelverschlussband ublicherweise eine Maschine wahrend der Produktion durchiauft, wo- 
bei es in der Regel senkrecht hierzu durchtrennt wird. Der Begriff „Langserstreckungsrichtung" beschreibt 
15 eine vom Befestigungsbereich zum TrSgerbereich laufende Richtung, die normalerweise senkrecht zur 
Maschinenrichtung verlauft. 

[83]Beim Durchtrennen zumindest einiger der Haken beziehungsweise der hervorstehenden Anordnungen 
bei der Herstellung eines Verschlussbands oder eines die Haken beziehungsweise die Anordnungen tra- 
genden Fleckes werden diese Bauelemente scharfkantiger als in ihrem Ursprungszustand. Auf diese Weise 
20 werden die Verhakungseigenschaften und somit die Gesamtverschlusskrafte weiter gesteigert. 

[84]Unabhangig von samtlichem Vorgenannten, aber auch in Addition hierzu, ist es von Vorteil, wenn bei 
einer Windel mit einem Windelverschlussband und einem Haken-Schlaufen-Befestigungssystem, wobei 
die Haken im Tr&gerbereich des Windelverschlussbands getragen sind, die Schlaufen unmittelbar durch 
ein Nonwoven am Backsheet der Windel gebildet sind. Auf diese Weise kann eine kostenintensive separa- 
25 te Schlaufen aufweisende Komponente des Verschlusssystems entfallen. 

[85] Es versteht sich, dass sich die Vorteile der genannten Aspekte der Erfindung bezuglich eines Ver- 
schlussbandes auch unmittelbar auf ein Bandmaterial mit einer LSngserstreckungsrichtiing erstrecken, 
wobei das Bandmaterial durch Trennungen quer zur Langserstreckungsrichtung und ggf. auch im Wesent- 
lichen in Langserstreckungsrichtung zu Einzelnutzen - bevorzugt ohne Verschnitt - in Form von Ver- 
30 schlussbandern der beschriebenen Form aufteilbar ist. Die Einzelnutzen kommen Ublicherweise in Form 
eines zusammenhangenden Bandmaterials vom Hersteller. 
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[86]Gleiches gilt analog audi ftir eine Wicklung, insbesondere eine Rolle oder Spule, eines solchen 
Bandmaterials. Selbstverstandlich gilt gleiches auch fur eine Windel mit einem solchen Windelver- 
schlussband. 

[87] Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die 
5 Zeichnung weiter erlautert In der Zeichnung konnen funktional gleiche Bauelemente gleiche Bezugszif- 
fern tragen. Es zeigen 



Figur 1 schematisch in einer Seitenansicht ein Windelverschlussband, welches mehrere Aspekte 

der vorgeschlagenen Erfindung verkftrpert, 

Figur 2 das Windelverschlussband aus Figur 1, in einem zweiten Verarbeitungsschritt angesetzt 

10 an ein Windelohr, 

Figur 3 das Windelverschlussband aus den Figuren 1 und 2 in einem dritten Verarbeitungsschritt 

zum Ansetzen an das Windelohr aus Figur 2, 

Figur 4 das Windelverschlussband aus den Figuren 1 bis 3 in einem vierten Verarbeitungs- 

schritt, 

15 Figur 5 das Windelverschlussband aus den Figuren 1 bis 4 in einer Verschlusskonfiguration, 

angesetzt am Windelohr aus den Figuren 2 bis 4 und losbar verbunden mit einer Lande- 
zone, sowie 

Figur 6 schematisch eine Seitenansicht eines ersten Windelverschlussbands, 

Figur 7 das Windelverschlussband aus Figur 1 in der Draufsicht, 

20 Figur 8 schematisch ein zweites Windelverschlussband in einer Seitenansicht, 

Figur 9 das Windelverschlussband aus Figur 3 in der Draufsicht, 

Figur 10 schematisch ein drittes Windelverschlussband in einer Seitenansicht, 

Figur 1 1 das Windelverschlussband aus Figur 5 in der Draufsicht, 

Figur 12 schematisch ein viertes Windelverschlussband in einer Seitenansicht, 

25 Figur 13 das Windelverschlussband aus Figur 7 in der Draufsicht, 
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Figur 14 schematisch ein funftes Windelverschlussband in einer Seitenansicht, 

Figur 15 das Windelverschlussband aus Figur 9 in der Draufsicht und 

Figur 16 schematisch ein sechstes Windelverschlussband in einer Draufsicht. 

[88] Das Windelverschlussband 1 in Figur 1 besteht im Wesentlichen aus einem bandformigen Faste- 
5 ningtrager 2, auf dessen Oberflache 3 eine Klebstofflage 4 vorgesehen ist. Die Klebstoffschicht tragt ih- 
rerseits einen Hakenflecken 5 mit zahlreichen kleinen Haken (durch Zacken dargestellt und exemplarisch 
mit 6 beziffert). 

[89] Der Hakenflecken 5 teilt das Windelverschlussband 1, genauer den Fasteningtrager 2, in zwei Berei- 
che: zum einen in einen Befestigungsbereich 7, zum anderen in einen SchlieBbereich 8. Der Befestigungs- 
10 bereich 7 ist dazu bestirnmt, permanent an ein Windelohr einer Windel angesetzt zu werden. Beim Anset- 
zen an das Windelohr wird das Windelverschlussband 1 mit seiner offenen Haftflache 9 hierzu so an das 
Backsheet-Material der Windel gefuhrt, dass der Hakenflecken 5 gerade frei bleibt und somit seitlich ttber 
das Windelohr der Windel hinweg absteht 

[90] Der SchlieBbereich 8 dient dazu, die Windel, an deren Windelohr das Windelverschlussband 1 befes- 
15 tigt ist, fur eine bestimmte Zeit losbar verschlossen zu halten. Hierzu gehen die Haken 6 und/oder eine 
offene Kleberflache 10 der vom Befestigungsbereich 7 zum SchlieBbereich 8 durchlaufenden Kleberlage 
4 eine losbare Verbindung mit einer Oberflache des Hygieneartikels ein. Hierfiir ist an der Oberflache des 
Hygieneartikels eine Landezone eingerichtet. Ublicherweise werden Windelverschlussbander der gezeig- 
ten Art an beiden Windelohren der beim Tragen riickwartigen Partie einer Windel angesetzt, dann wird 
20 die Windel angelegt und hierbei die Frontpartie der Windel vor dem Bauch gelegt Auf der Aufienseite der 
Frontpartie ist dann Ublicherweise die Landezone vorgesehen. 

[91] Beim Entsorgen der Windel wird diese regelmSBig anders gefaltet als wahrend des Tragens. Die 
Windelverschlussbander liegen daher Ublicherweise beim VerschlieBen zum Entsorgen an einer anderen 
Stelle der Windel. 

25 [92]Dadurch, dass der Hakenflecken 5 auf die durchgehende Kleberlage lediglich aufgesetzt ist, ist si- 
chergestellt, dass sowohl die offene Haftflache 9 des Befestigungsbereichs 7 als auch die offene Kleber- 
flache 10 im SchlieBbereich 8 bis unmittelbar an den Hakenflecken 5 heran reichen. 



[93] In einer alternativen Ausfuhrungsform kann zwischen Befestigungsbereich 7 und dem SchlieBbereich 
8 noch ein Zwischenbereich vorgesehen sein, der an sich keine unmittelbar verbindende Funktion mit der 
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Windel an sich aufweist, der jedoch den Abstand zwischen Befestigungsbereich 7 und SchlieBbereich 8 
erhoht, so dass der Windelverschluss einfacher zu bedienen ist. 

[94] An einem freien Benutzerende 1 1 des Fasteningtragers 2 hat dieser uber den SchlieBbereich 8 hinaus- 
gehend einen Oberstandabschnitt 12. 

[95] Der Hakenflecken selbst gehort zum SchlieBbereich 8. Die Haken 6 des Hakenfleckens 5 sind kleine, 
elastisch biegsame Haken der iiblichen Form eines Haken-Schlaufen-Verschlusses, so wie diese bei- 
spielsweise in der US 6,210,389 Bl beschrieben sind. Die Haken 6 bilden somit eine mannliche Kompo- 
nente eines mechanischen Zwei-Komponenten-Verschlusssystems, namlich eines Haken-Schlaufen- 
Verschlusssystems. 

[96] Im Langsverlauf des Windelverschlussbands 1 entlang einer Langserstreckungsrichtung 13 ist der 
SchlieBbereich 8 zum freien Benutzerende 11 hin durch die freie Kleberflache 10 deflniert Zum Befesti- 
gungsbereich 7 hin ist der SchlieBbereich durch den Hakenflecken 5 begrenzt. Die Flache des offenen 
Klebers 10 tibersteigt die Flache des Hakenfleckens 5 deutlich. Sie betragt etwa das Dreieinhalbfache der 
mit Haken bedeckten Flache. 

[97] Auf der offenen Kleberschicht 10 im SchlieBbereich 8 ist ein Targetband 14 angeordnet. Das Target- 
band 14 bedeckt die gesamte offene Kleberschicht 10 und reicht bis unmittelbar an den Hakenflecken 5 
heran. Gleichzeitig steht ein Spitzenabschnitt 15 des Targetbands 14 am Benutzerende 1 1 des Windelver- 
schlussbands 1 uber den Fasteningtrager 2 hinaus ab. 

[98] Auf dem Targetband 14 ist eine zweite Kleberlage 16 vorgesehen, die ein Releasetape 17 tragt. Das 
Releasetape 17 deckt die gesamte zweite Kleberlage ab und reicht zum Befestigungsbereich hin bis nahe 
an den Hakenflecken 5 heran, uberdeckt diesen jedoch nicht. Zum Benutzerende 11 hin lasst es den Spit- 
zenabschnitt 15 des Targetbands 14 ebenfalls frei. 

[99] An einer zur zweiten Kleberlage 16 hin gerichteten Oberflache 18 ist das Releasetape mit einer Anti- 
haftbeschichtung versehen, sodass der Verbund zwischen der zweiten Kleberlage 16 und dem Releasetape 
17 deutlich schwacher ist als der Verbund zwischen der zweiten Kleberlage 16 und dem Targetband 14 
sowie deutlich schwacher als der Verbund der offenen Kleberschicht 10 und dem Targetband 14. 

[100] An einer Rtickseite 19 tragt das Releasetape eine dritte Kleberschicht 20, welche das Releasetape 
17 praktisch vollstandig bedeckt. An der dritten Kleberschicht 20 ist ein Abdeckstreifen 21 vorgesehen, 
welcher in einer Projektion auf die Ebene des Fasteningtragers 2 und somit auf die Ebene des gesamten 
Windelverschlussbands 1 den Hakenflecken 5 vollstandig abdeckt. 
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[101] Das Windelverschlussband 1 kann in der in Figur 1 dargestellten Form als Einzelnutzen aus ei- 
nem Bandmaterial geschnitten werden. 

[102] In Figur 2 ist das Windelverschlussband 1 mit der offenen HaftflSche 9 an einer Kante eines 
Windelohrs 30 (nur teilweise dargestellt) angesetzt. Gleichzeitig ist der Abdeckstreifen 21 entfernt, damit 
das Ansetzen des Windelverschlussbands 1 und das weitere Handling erleichtert ist. 

[103] Im dritten Verarbeitungsschritt ist das Windelverschlussband 1 um die Kante des Windelohrs 30 
herum gefaltet (mangels MaBstablichkeit der Zeichnung bezttglich der GroBenverteltnisse verzerrt darge- 
stellt). Die dritte Klebeschicht 20 steht in Emgriff mit einer Innenseite 31 des Backsheets 30. Gleichzeitig 
ist das Windelverschlussband 1 tiber die Haftflache 9 permanent auf der AuBenseite 32 des Backsheets 30 
flxiert. In dieser Form ist das Windelverschlussband 1 auBerst kompakt am Windelohr 30. Die Windel 
kann problemlos weiterverarbeitet werden. 

[104] Bei einer Erstbenutzung ist das eigentliche Windelverschlussband 1', definiert durch den Faste- 
ningtrager 2, vom Releasetape 17 getrennt. Dies kann einfach dadurch geschehen, dass - ausgehend von 
der Konstellation aus Figur 3 - das Windelverschlussband V am Spitzenabschnitt 15 ergriffen und vom 
Backsheet 30 entfernt wird. Die Verbindung der zweiten Klebelage 16 mit dem Releasetape 17 ist - wie 
bereits erlautert wurde - relativ schwach. Infolge dessen verbleibt das Releasetape 17 mit der dritten Kle- 
berlage 20 an der Innenseite 31 des Backsheets 30. Der Rest 1' des Windelverschlussbands 1 kann als frei 
iiberstehendes Band gegriffen und benutzt werden. 

[105] In der Konstellation nach dem Schritt gemaB Figur 4 ist die zweite Kleberlage 16 nunmehr offen. 
Ebenfalls offen und mit der zweiten Kleberlage 16 relativ nahe benachbart sind die Haken 6 des Haken- 
fleckens 5. 

[106] In der offenen Konfiguration nach Figur 4 kann nun der SchlieBbereich auf eine Landezone am 
Backsheet aufgebracht werden. Auf diese Weise ergibt sich die Verschlusskonfiguration nach Figur 5. 

[107] In der Verbindungskonstellation in Figur 5 ist die Landezone 40 des Backsheets der Windel an 
die zweite Kleberlage 16 angesetzt, nachdem diese nach dem vierten Schritt offen lag. Bei einem Andrti- 
cken des SchlieBbereichs 8 des Windelverschlussbands V gegen die Landezone 40 verbindet sich das 
Targetband 14 tiber die zweite Kleberlage 16 mit der Landezone 40 die Haken 6 des Hakenfleckens 5 
haken sich in Fasern (nicht dargestellt) eines Non-Wovens als Backsheet der Windel an einer auBeren 
Oberflache 41 der Landezone 40 ein. Eine kraftschliissige Verbindung besteht somit nach ausreichend 
festem, flachigen Andrticken im SchlieBbereich 8 gegen die Landezone 40 durch ein Zusammenwirken 
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von Klebekraften 16 und Verhakungskraften 6. Die Haken 6 greifen in die Oberflache des Nonwoven an 
der Oberflache 41 ein. 

[108] Das Windelverschlussband V 9 genauer dessen SchlieBbereich 8, ist in der Verschlusskonstellati- 
on nach Figur 5 doppelt gesichert: Zum Befestigungsbereich 7 hin schafft zunachst die mechanische Ha- 
5 ken-textiles Backsheet-Verbindung eine starke Sicherung gegen ein Verscheren („shear-off ') gegeneinan- 
der. Bei einem Verscheren entfernten sich die beiden Teile des Backsheets der Windel senkrecht zur Zei- 
chenebene und/oder entlang der Langserstreckungsrichtung 13. 

[109] Die Klebeverbindung des Fasteningtragers 2 tiber die Klebeschicht 10, das Targetband 14 und 
die zweite Kleberlage 16 zur Oberflache 41 in der Landezone 40 sichert insbesondere ab, dass der 
10 SchlieBbereich 8 nicht in eine Richtung 42 von der Landezone abspringen („pop-off c ), sich also senkrecht 
zur Flache 41 losen, kann. Gleichzeitig bewirkt diese pop-off-Sicherung, dass die Haken 6 in der Oberfla- 
che 41 der Landezone 40 gehalten werden, so dass die Verschersicherung zuverlassig aktiv bleibt. Die 
Verscherung ist die hauptsachlich zu erwartende Kraftbelastung fur den Verschluss der Windel. 

[110] Die Klebeverbindung zwischen dem Targetband 14 und der Landezone 40 infolge der zweiten 
15 Kleberlage 16 ist starker als die Klebeverbindung zwischen der Klebeschicht 10 und dem Targetband 14. 
Dies hat zur Folge, dass der SchlieBbereich 8 des Windelverschlussbands 1' auch in der einmal befestig- 
ten SchlieBkonstellation 5 einfach vom Targetband 14 abgezogen werden kann. Hierzu kann insbesondere 
der freie Uberstandsabschnitt 12 am Benutzerende 1 1 des Windelverschlussbands V ergriffen und in pop- 
orT-Richtung 42 von der Landezone 40 weggezogen werden. Nach Abziehen der Klebeverbindung werden 
20 auch die Haken 6 bei weiter fortgehendem Abziehen entlang der Richtung 42 aus der Landezone 40 he- 
rausgezogen, so dass die Windel wieder geoffhet ist. 

[Ill] Der Vorgang ist vollstandig reversibel: Um die Windel erneut zu verschlieBen, wird der SchlieB- 
bereich 8 des Windelverschlussbands 1' entgegen der pop-off-Richtung 42 wieder an die Landezone 40 
herangefulirt. Diese ist nunmehr permanent mit dem Targetband 14 versehen. Im Detail wird also einfach 
25 die offene Kleberschicht 10 wieder an das Targetband 14 herangefuhrt und angedruckt, wobei durch kon- 
sequentes flSchiges Andrucken nicht nur die Klebeverbindung wieder hergestellt wird, sondern auch die 
Haken 6 wieder in die Oberflache 41 der Landezone 40 eingedriickt werden. Sodann ist die Verbindung 
der beiden Teile der Windel wieder sicher hergestellt. 

[112] Die doppelt wirkende Verschlusssicherung erreicht Widerstande gegen Ofrhungskrafle, die eine 
30 hohe Zuverlassigkeit des Windelverschlusses gewShrleisten: So werden je nach Gestaltung ohne Weiteres 
pop-off-Kra'fte zwischen 0,5 und 35 N von einem Band aufgenommen, welches 25 mm Bandbreite auf- 
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weist. Diese Werte beziehen sich auf Umgebungsparameter von 23 ± 2 °C bei 50 ± 5 % relativer Luft- 
feuchtigkeit, wobei das Band mit einer Abzugsgeschwindigkeit von 200 mm/min. senkrecht zur Verbin- 
dungsebene iiber die gesamte Hakenfiadie abgezogen wird, nachdem die gesamte FlSche mit einer Kraft 
von 20 N angepresst worden ist. 

5 [113] Beziiglich der dynamischen Scherfestigkeit wurden ohne Weiteres Widerstandskrafte zwischen 
0,5 und 40 N bei einem 25 mm breiten Band ermittelt, wobei eine Abzugsgeschwindigkeit des Bands von 
300 mm/min. innerhalb der Verbindungsebene angesetzt wurde, nachdem die Verbindung mit einem An- 
pressdruck von 20 N iiber die Breite des Bands mit einer Geschwindigkeit von 300 mm/min - einmal 
vorwarts und einmal riickwarts iiber die Verbindung - hergestellt wurde. 

10 [1 14] Es sei darauf hingewiesen, dass die vorgestellten Aspekte der Erfindung voneinander unabhangig 
sind. Das Windelverschlussband 1 in den Figuren 1 bis 5 verkOrpert zwar gleichzeitig mehrere Aspekte 
der Erfindung. So nimmt der Hakenflecken 5 nur einen kleineren Teil des SchlieBbereichs 8 ein. Daruber 
hinaus weist der SchlieBbereich 8 vom Befestigungsbereich 7 aus zunachst die shear-off-Sicherung in 
Form des Hakenfleckens 5 auf. Des weiteren ist ein separierbares Targetband 14 am SchlieBbereich 8 

15 angeordnet, welches diesen teilweise abdeckt, nSmlich genau denjenigen Teil, der mit der offenen Kleber- 
schicht 10 versehen ist, wobei es die shear-off-Sicherung in Form des Hakenfleckens 5 vollstandig aus- 
spart. Das Band wtirde seine Starke des doppelten Funktionsmechanismus' aber auch dann ausspielen, 
wenn beispielsweise das separierbare Targetband nicht vorgesehen ware und lediglich der SchlieBbereich 
8 mit seinen Haken 6 und der Klebeflache 10 unmittelbar auf eine textile Oberflache 41 in der Landezone 

20 40 aufgedriickt wtirde. 

[115] Weiterhin sei darauf hingewiesen, dass der SchlieBbereich 8 nicht streng in genau eine mecha- 
nisch wirkende shear-off-Sicherung und eine iiber Kleber wirkende pop-off-Sicherung aufgeteilt sein 
muss. Vielmehr kann auch jede der beiden Flachen aufgeteilt sein. Insbesondere kann sogar ein mehrfa- 
cher Wechsel zwischen beschichteter, vollstandig unbeschichteter und Hakenzone stattfinden. 

25 [116] Die Windelverschlussbander in den Figuren 12, 13 und 16 verkorpern solche Varianten. Die 
Bander in den Figuren 12, 13 und 16 tragen im SchlieBbereich jeweils drei Streifen 119 bzw. 50, 51, 52 
mit Hakenmaterial, wahrend sich dazwischen eine offene Kleberschicht 121 bzw. 10A, 10B prasentiert 
Beide Bander haben zudem noch zwei kleine Randstreifen 121 bzw. 53, 54 mit offenem Kleber im 
SchlieBbereich. Bei den Windelverschlussbandern in den Figuren 6 bis 11 und 14, 15 linden sich Haken- 

30 flachen in Form eines Lochgitters bzw. in Form von Stanzlingen, wobei zwischen den Hakenflachen eine 
offene Kleberschicht prasentiert wird, wie nachfolgend im Detail erlautert. 
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[117] Die ftinf Windelverschlussbander 101, 102, 103, 104, 105 nach den Figuren 6 bis 15 bestehen 
jeweils im Wesentlichen aus einem rechteckigen Fasteningtrager 106, auf welchem ftinktionale Elemente 
angeordnet sind. Der Fasteningtrager 106 ist langlich geformt und hat hierdurch eine Langserstreckungs- 
richtung 107. 

[118] In einem Befestigungsbereich 108 ist auf dem Fasteningtrager 106 eine offene Klebeschicht 109, 
angeordnet. Beim Ansetzen eines der Windelverschlussbander 101, 102, 103, 104, 105 an eine Windel bei 
deren Herstellung dient die Klebeschicht 109 des Befestigungsbereichs 108 dazu, das Windelverschluss- 
band 101, 102, 103, 104, 105 permanent an der Oberflache der Windel, tiblicherweise an deren Windel- 
ohr, zu fixieren. 

[119] Demgegentiber befindet sich an einem freien Ende 110 des Windelverschlussbands 101, 102, 
103, 104, 105 derjenige Bereich, welcher beim Anlegen einer Windel vom Benutzer gegriffen werden 
soli. Dieser Bereich wird auch Fingerlift oder Benutzerende genannt, wobei die Bezeichnung Fingerlift 
auch oft lediglich einen freien, von Funktionselementen uberstehenden Rand 1 1 1 des Fasteningtragers 106 
bezeichnet. 

[120] Am Benutzerende 110 des Windelverschlussbands 101, 102, 103, 104, 105 ist ein Tragerbereich 
1 12 vorgesehen. Der Tragerbereich 1 12 erstreckt sich bei diesen Ausfuhrungsbeispielen tlber eine gesam- 
te Breite des Windelverschlussbands 101, 102, 103, 104, 105 in Maschinenrichtung 113. Der Tragerbe- 
reich 1 12 definiert sich durch eine Umgrenzende urn Flecken 1 14, 1 15, 116, 1 17, 1 18, 1 19 (exemplarisch 
beziffert) herum, wobei die Flecken 114, 115, 116, 117, 118, 119 jeweils einen Zwischentrager 120 (ex- 
emplarisch beziffert) aufweisen, welcher uber eine Klebeverbindung 121 an dem Fasteningtrager 106 
befestigt ist. Auf dem Zwischentrager 120 sind zudem Haken 122 (exemplarisch beziffert) angeordnet, 
welche eine Komponente eines Haken-Schlaufen-Verschlusssystems bilden. 

[121] Die Tragerbereiche 112 der Windelverschlussbander 101, 102 und 105 in den Figuren 6, 7, 8, 9, 
14 und 15 haben bezuglich der Fleckengestaltung eine identische Geometrie: so sind samtliche Flecken 
114, 115, 116, 117, 118 Vollkreise oder Kreisausschnitte; wahrend die Tragerbereiche 112 des Windel- 
verschlussbandes 103 in den Figuren 10 und 11 hierzu komplementSr sind. Innerhalb des Tragerbereichs 
112 liegen bei ersteren Ausfuhrungsbeispielen sechs vollkreisformige, zentrale Flecken 115. An einem 
Langsrand des Tragerbereichs 112 und somit senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 liegen vier 
halbkreisfbrmige Flecken 1 18. An Stirnseiten des Tragerbereichs 1 12 und somit oberhalb eines Langsran- 
des des Fasteningtragers 106 liegen zwei ebenfalls halbkreisfbrmige Randflecken 114 bzw. ein weniger 
als einen Halbkreis ausmachender Randflecken 116 und zwei weniger als einen Viertelkreis ausmachende 
Randflecken 117. Die zentralen Flecken 115 sind deckungsgleich zueinander geformt. Die Randflecken 
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114, 116, 117, 118 sind Ausschnitte von Kreisflachen mit einem untereinander und bezttglich der zentra- 
len Flecken 115 gleichen Radius. Die Kreismittelpunkte der zentralen Flecken 115 und der Randflecken 
114, 116, 117, 118 liegen in einem gleichmafiig geformten Raster, sodass Fleckenrander 123, 124, 125 
(exemplarisch beziffert) innerhalb des Tragerbereichs 1 12 ein gleichmaBiges Muster bilden. 

[122] Der Fleckenrand 123 der zentralen Flecken 15 beschreibt einen vollstandigen Kreis. Insofern ist 
der Fleckenrand 123 vollstandig schrag bezuglich der Langserstreckungsrichtung 107 des Windelver- 
schlussbands 101, 102, 105. Im Detail betrachtet liegt zwar an Quadrantenpunkten 126, 127 (exempla- 
risch beziffert) eine Tangente parallel (Quadrantenpunkte 126) bzw. senkrecht (Quadrantenpunkte 127) 
zur Langserstreckungsrichtung 107. Im Detail betrachtet ist dies jedoch nur an den vier Quadrantenpunk- 
ten 126, 127 mit einer theoretischen Randstrecke von Null der Fall. Insofern kann nicht davon gesprochen 
werden, dass an den Quadrantenpunkten 126, 127 ein Teilbereich des Fleckenrandes 123 nicht schrag zur 
Langserstreckungsrichtung 107 verlauft. 

[123] Die halbkreisformigen Randflecken 114, 118 haben sowohl einen zur Langserstreckungsrichtung 
107 schrag verlaufenden Fleckenrand 124 als auch einen geraden Randabschnitt 128 (exemplarisch bezif- 
fert). Entlang des auBeren Verlaufs des Halbkreises ist der Fleckenrand 124 somit vollstandig schrag zur 
Langserstreckungsrichtung 107, wahrend der Randabschnitt 128, der mit dem Durchmesser der Randfle- 
cken 114, 118 identisch liegt, vollstandig gerade und im Falle der Flecken 114 parallel zur Langserstre- 
ckungsrichtung 107 bzw. im Falle der Randflecken 118 normal zur Langserstreckungsrichtung 107 ver- 
lauft. 

[124] Der Randflecken 116 hat ebenfalls einen kreisbogenabschnittformigen Fleckenrand 124, der 
jedoch kleiner ist als der derjenige der halbkreisformigen Randflecken 1 14, 118. Entlang einer Sehne 129 
ist der Randflecken 116 begrenzt. Die Sehne 129 bildet als gerader Fleckenrand 125 des Fleckens 116 
einen Randabschnitt 130 in gleicher Weise wie die durchmesserlangen Randabschnitte 128 der halbkreis- 
formigen Randflecken 114, 118. 

[125] Die Eck-Randflecken 117 haben ebenso wie die zentralen Flecken 1 15 und die Ubrigen Randfle- 
cken 114, 116, 118 einen kreisbogenabschnittformigen Fleckenrand 124, zusatzlich allerdings zwei senk- 
recht zueinander stehende, jeweils gerade verlaufende Randabschnitte 131, 132 am Fleckenrand 125. Die 
Randabschnitte 131, 132 liegen parallel bzw. senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 des Windel- 
verschlussbands 101, 102, 105, wahrend der kreisbogenabschnittfdrmige Teilbereich vollstandig schrag 
zur Langserstreckungsrichtung 107 liegt. 
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[126] Die parallel bzw. senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 ausgerichteten Randabschnitte 
128, 130, 131, 132 der Randflecken 114, 116, 117, 118 liegen an jedem Rand des Tragerbereichs 112 
miteinander aufgereiht, sodass sich der Tragerbereich 1 12 zu einem exakten Rechteck ergibt. Samtliche 
geraden Abschnitte der Fleckenrander 123, 124, 125 liegen bei diesen Ausfuhrungsbeispielen auf der 
Begrenzung des Tragerbereichs 112 und bilden somit entlang der jeweiligen Randabschnitte 128, 130, 
131, 132 die Begrenzung des Tragerbereichs mit. Demgegeniiber liegen samtliche schragen Teilbereiche 
von Fleckenrandern 124 bzw. samtliche vollstandig schragen Fleckenrander 123 innerhalb der Umgren- 
zung des Tragerbereichs. 

[127] Die kreisrunden, zentralen Flecken 115 weisen jeweils einen ebenfalls kreisrunden Zwischentra- 
ger 120 auf, wahrend die Randflecken 114, 116, 117, 118 einen demgegeniiber abgeschnittenen Zwi- 
schentrager aufweisen, welcher zumindest im Wesentlichen Form und GroBe des jeweiligen Randfleckens 
hat. Die Klebeschicht 121 verlauft innerhalb des gesamten Tragerbereichs 112 unterhalb der fleckenfor- 
migen ZwischentrSger 20 durchgehend. Zwischen den Flecken 114, 115, 116, 117, 118 liegt die Klebe- 
schicht 121 daher offen. Samtliche Flecken 1 14, 1 15, 1 16, 1 17, 1 18 sind mit den Haken 122 in einer sehr 
feinen, gitternetzartigen Anordnung versehen. Das Gitternetz der Haken 122 ist mit seinen Hauptachsen 
parallel bzw. senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 ausgerichtet. 

[128] Die gegentiber den kreisrunden Zwischentragern abgeschnittenen Bauelemente zum Tragen der 
Haken 122 der Randflecken 114, 116, 117, 118 sind entsprechend der Fleckenform daher Randtrager, 
welche ebenso wie die Flecken bis an den Rand des Tragerbereichs 1 12 heranreichen. 

[129] Die Trager der Randflecken 114, 116, 1 17, 118 fungieren - im Wortlaut der Patentanspruche - 
sowohl als Zwischentrager als auch als Randtrager, derm sie haben sowohl einen schragen Teilbereich 124 
an ihrem Rand als auch einen Randabschnitt 125, welcher eine Begrenzung des Tragerbereichs 1 12 bildet. 

[130] Die GroBe der Flecken 1 14, 1 15, 1 16, 1 17, 1 18 ist so gewahlt, dass innerhalb des Tragerbereichs 
und somit auf dem Windelverschlussband senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 etwa vier voll- 
standige Flecken 115 angeordnet werden k6nnen. Gleichzeitig konnen innerhalb der Tragerbereichs 112 
entlang der Langserstreckungsrichtung 107 etwa zwei bis drei vollstandige Flecken 115 angeordnet wer- 
den. Durch diese GroBenwahl ergeben sich relativ stark ausgedehnte Flecken 115, die dem Benutzerende 
110 des Windelverschlussbands 101, 102, 105 somit eine relativ groBe Festigkeit verleihen. 

[131] Die Flecken sind gleichzeitig in ihrer regelmaBigen Anordnung so klein ausgefUhrt bzw. so zu- 
einander angeordnet, dass sich entlang einer ersten Richtung 133 und einer zweiten Richtung 134 jeweils 
drei gerade Knicklinien ergeben (aus Grilnden der Ubersichtlichkeit ist nur die langste gebildete Knickli- 
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nie gekennzeichnet). Die beiden Richtungen 133, 134 der Rnicklinien liegen schrag zur Langserstre- 
ckungsrichtung 107. Da keine der beiden Richtungen parallel zur Langserstreckungsrichtung 107 liegt, 
ergeben sich bei einer Projektion der Flecken 114, 115, 116, 117, 118 auf eine Projektionsgrade 135 in- 
nerhalb der Projektion des Tragerbereichs 1 12 keine freien Strecken. Vielmehr gibt es sogar zahlreiche 
5 Uberlappungen bei der Proj ektion der Flecken. 

[132] Da die Maschinenrichtxmg 113 senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 liegt und die Fle- 
cken 1 14, 115, 1 16, 1 17, 1 18 - und somit auch die Zwischentrager - einen Rand 123, 124 haben, welcher 
schrag zur Langserstreckungsrichtung 107 liegt und aufgrund der Kreisbogenform variiert, variieren die 
Fleckenrander - und somit auch die Rander der Zwischentrager - ebenfalls beziiglich der Maschinenrich- 
10 tung 113. Dabei ist uber die Wirkungsbreite des Tragerbereichs 1 12, also tiber die Breite des Bandes 101, 
102, 103, 104, 105 auf jeder in Maschinenrichtung laufenden Hohe wenigstens ein Flecken 1 14, 1 15, 1 16, 
117 und/oder 118 vorhanden. Ansonsten ergSbe sich auch bei Projektion auf die Projektionsflecke 135 
eine freie Strecke. Gleichzeitig ergabe sich eine Knicklinie in eine Richtung parallel zur Langserstre- 
ckungsrichtung 107. 

15 [133] Es ist ebenso mSglich, die Flecken so zu dimensionieren oder anzuordnen, dass sich keine Knick- 
linie durch den Tragerbereich 112 ergibt. Hierzu kormten die Flecken beispielsweise teilweise oder samt- 
lich vergroBert werden. Ebenso ware es denkbar, das Anordnungsgitter der Flecken in eine Dimension zu 
strecken. Alternativ oder kumulativ konnen die Knicklinien dadurch geschlossen werden, dass kleine 
Flecken in ihren Verlauf gelegt werden oder dass die vorhandenen Flecken zumindest teilweise eine 

20 Formanderung erfahren, sodass diese sich durch die bisherigen Knicklinien hindurch erstrecken. 

[134] Das Windelverschlussband 103 ist hinsichtlich der Anordnung der Flecken komplementar. Inso- 
fern weist dieses Windelverschlussband 103 lediglich einen Flecken 1 1 5 A auf, der in seinen Randern 
jedoch der Geometrie der Windelverschlussbander 101, 102 und 105 entspricht. Insofern gilt das vorste- 
hend zu der Fleckenanordnung entsprechend, da die vorteilhafte Anordnung der Rander, Randbereiche, 
25 Knicklinien und Schnittkanten auch bei dieser Ausgestaltung verwirklicht sind. Insbesondere die Knickli- 
nien bilden sich durch eine entsprechend ausgerichtete Materialschwachung ebenso, jedoch durch die 
Lochermittelpunkte laufend aus. 

[135] Das vierte Windelverschlussband 104 in den Figuren 12 und 13 weist in seinem Tragerbereich 
112 eine andere Geometrie der Flecken 119 auf als die vier ubrigen Ausfuhrungsbeispiele 101, 102, 103, 
30 105. Die drei Flecken 1 19 des Tragerbereichs 1 12 auf dem Windelverschlussband 104 weisen zwar eben- 
falls voneinander getrennte Zwischentrager auf; eine Trennung liegt jedoch nur in Langserstreckungsrich- 
tung 107 des Bandes 104 vor. Entlang der Maschinenrichtung sind die Flecken 119 streifenformig und 
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erstrecken sich jeweils tiber die gesamte Breite des Bandes 104. Die streifenformigen Flecken 119 wei- 
chen von einer Rechteckforni dadurch erheblich ab, dass sie regelmSBig beabstandete Einschniirungen 140 
(exemplarisch beziffert) des Zwischentragers 120 aufweisen. Der Fleckenrand 124 A der streifenformigen 
Flecken 119 innerhalb des Tragerbereichs 112 ist iiber dessen gesamten Verlauf im Wesentlichen zick- 
zackformig mit ausgerundeten Spitzen geformt. Am Rand des Tragerbereichs 112 weisen die streifenfor- 
migen Flecken 119 jeweils einen geraden Randabschnitt 125A auf, der gleichzeitig uber dem Rand des 
Windelverschlussbands 104 liegt. Die Zwischentrager 120 unter den drei streifenformigen Flecken 119 
sind exakt in der Form der Flecken 1 19 geformt und vollstandig mit Haken 122 besetzt, die in einem sehr 
engen, mit der bzw. senkrecht zur Langserstreckungsrichtung 107 ausgerichteten Gitternetz angeordnet 
sind. Der Verlauf der Fleckenrander 124 A ist somit nicht nur iiber den gesamten Randverlauf innerhalb 
des Tragerbereichs 112 schrag zur Langserstreckungsrichtung 107, sondern gleichzeitig abweichend von 
der regelmaBigen Anordnung - die ausschlieBlich parallel zur Langserstreckungsrichtung oder senkrecht 
hierzu liegt - angeordnet. Da sich die streifenformigen Flecken 1 19 bis zum Rand des Tragerbereichs 112 
hin erstrecken, fungieren sie gleichzeitig als Randflecken mit einem Randtrager, entlang deren Randab- 
schnitten 125A die Begrenzung des Tragerbereichs 1 12 teilweise gebildet wird. 

[136] Zwischen den streifenformigen Flecken 119 verlaufen in einer ersten Richtung 141 zwei Knickli- 
nien durch den Tragerbereich 112 hindurch. Um diese Knicklinien kann der Tragerbereich besonders 
einfach aus der Bandebene herausgeknickt werden. Gleichzeitig ergibt sich durch die seitliche Schwa- 
chung 140 des Zwischentragers 120 aus hartem, relativ unbiegsamem Kunststoff die Moglichkeit, eine 
Teilflache innerhalb des Tragerbereichs innerhalb der Bandebene um eine Rotationsachse senkrecht zur 
Bandebene leicht zu verdrehen. Hierdurch wird beim Wirkschluss der Haken 122 mit einer entsprechen- 
den Schlaufenkomponente (nicht dargestellt) einem unbeabsichtigten Losen der beiden Komponenten 
durch deren gegenseitiges Verdrehen zueinander sicher vorgebeugt. Selbst wenn bei einer Verdrehung der 
Komponenten zueinander die Rander des Tragerbereichs 112 und seines mit Schlaufen versehenen Ge- 
genstucks eine leichte Ablosung erfahren sollten, so kann der mittlere Bereich des Tragerbereichs 1 12 der 
Verdrehung leicht folgen und lost sich hierdurch nicht ab. 

[137] Die gleiche Wirkung tritt auch bei der Fleckengeometrie nach den AusfUhrungsbeispielen der 
Windelverschlussbander 101, 102, 103 und 105 ein. 

[138] Insgesamt zeigen die ftinf Ausfiihrungsbeispiele somit Verkorperungen der Erfindung, bei wel- 
chen gemaB einem wichtigen Aspekt der Erfindung ein relativ steifer Zwischentrager unter dem mechani- 
schen Verschluss gezielt so getrennt und mitunter zusatzlich geschwacht wird, dass der Tragerbereich 
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einen hervorragenden Kompromiss zwischen Festigkeit und Flexibility bietet - mit der M5glichkeit, sei- 
nem im Verschlusssystem zusammenwirkenden GegenQber biegsam zu folgen. 

[139] Auf den Windelverschlussbandern 101, 102, 103, 104, 105 konnen zusatzlich Release-Tapes 150 
zwischen dem Befestigungsbereich 108 und dem Tragerbereich 112 oder audi uber den Tragerbereich 
5 1 12 hinweg erstreckend vorgesehen sein. Auf den Release-Tapes 150 kann eine Klebeschicht 151 fur eine 
Fixierbarkeit der Release-Tapes 150 vorgesehen sein. Insbesondere konnen im Verlauf des Fasteningtra- 
gers 106 innerhalb oder auBerhalb des Tragerbereichs 112 elastische Bereiche 152 angeordnet sein, damit 
der Tragerbereich 1 12 Bewegungen seines Gegenstiicks noch besser folgen kann. 

[140] Es sei nochmals darauf hingewiesen, dass sich durch die vorgeschlagene Verbindungsweise uber 
10 einen SchlieBbereich 8 mit einer pop-off-Sicherung und einer shear-off-Sicherung in den beschriebenen 
erfinderischen Konstellationen ein Windelverschlussband nicht nur sehr zuverlassig haltend herstellen 
lasst, sondern dieses auch sehr vielseitig einsetzbar ist: So haftet es sowohl gut an einer Aufienhaut an dem 
Backsheet - wie sie beispielsweise bei Inkontinenzwindeln haufig anzutreffen ist - als auch an textilen 
Oberflachen eines Backsheets - wie sie meist bei Babywindeln zu finden sind. 

15 [141] Auch in der Vielzahl der gezeigten Ausfiihrungsbeispiele und sogar beim AusMirungsbeispiel 
der Figuren 1 bis 5 zeigt es sich, dass ein Targetband und/oder ein Releasetape vorgesehen sein konnen, 
aber nicht notwendigerweise vorgesehen sein miissen, urn einen Aspekt der Erflndung zu verwirklichen. 
Wenn ein Targetband vorgesehen ist, kann dies beim ersten VerschlieBen der Windel auf dem Backsheet 
positioniert werden. So kann es eine Landezone fur den KlebstofT des SchlieBbereichs bilden, wenn die 

20 Windel geofmet und wieder verschlossen werden und/oder ein Releasetape auf herkommliche Weise bei 
der Herstellung als Niederhalter fur den SchlieBbereich des Windelverschlussbands vor dem Anlegen der 
Windel dienen soil. Insofern kann auf das Targetband und/oder auf das Releasetape verzichtet werden. Es 
sei jedoch darauf hingewiesen, dass die explizit vorgeschlagene Konstellation aus einem mechanischen 
und uber einen Kleber schlieBfahigen SchlieBbereich sowie ein Targetband im SchlieBbereich und/oder 

25 ein Releasetape im SchlieBbereich bereits fllr sich genommen erfinderisch sind. 
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Patentansprttche: 

1. Verschlussband fur einen Hygieneartikel, insbesondere fur eine Babywindel oder fur eine Inkon- 
tinenzwindel, mit einem Befestigungsbereich zum permanenten Befestigen am Hygieneartikel 
und mit einem SchlieBbereich zum gleichzeitigen losbaren Verbinden mit einer OberflSche des 
Hygieneartikels, wobei der SchlieBbereich zwei Flachenbereiche aufweist, die Komponenten un- 
terschiedlicher Verschlusssysteme tragen, dadurch gekennzeichnet, dass der eine Flachenbe- 
reich eine shear-off-Sicherung und der andere Flachenbereich eine pop-off-Sicherung tragt. 

2. Verschlussband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die shear-off-Sicherung Teil 
eines mechanischen Verschlusssystems ist 

3. Verschlussband nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die shear-off-Sicherung der 
mannliche Teil eines mechanischen Verschlusssystems ist. 

4. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 3 , dadurch gekennzeichnet, dass die pop-off- 
Sicherung Teil eines adhasiven Verschlusssystems ist. 

5. Verschlussband nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die pop-off-Sicherung eine 
Klebstoffflache umfasst. 

6. Verschlussband nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der 
shear-off-Sicherung und dem freien Ende die Flache des verbleibenden SchlieBbereichs groBer 
ist als die Flache der shear-off-Sicherung. 

7. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der SchlieB- 
bereich vom Befestigungsbereich aus zunachst zumindest zum Teil die shear-off-Sicherung auf- 
weist. 

8. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch ein separierbares 
Targetband, das am SchlieBbereich angeordnet ist und diesen teilweise abdeckt, wobei es zumin- 
dest einen Teil der shear-off-Sicherung ausspart. 

9. Verschlussband nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine zweite Klebstofflage an einer 
Riickseite des Targetbands. 
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10. Verschlussband nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, doss das Targetband den 
SchlieBbereich bis auf die shear-off-Sicherung vollstandig abdeckt. 

11. Verschlussband nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Target- 
band iiber ein Benutzerende des Verschlussbands hinaus vorsteht. 

12. Verschlussband nach einem der Anspriiche 8 bis 12, gekennzeichnet dutch ein Releasetape an 
einer Riickseite des Targetbands. 

13. Verschlussband nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Releasetape an seiner 
Riickseite eine dritte Kleberschicht tragt, welche mit einer Oberflache eines Nonwoven eine fes- 
tere Bindung eingeht als die Klebeverbindung zwischen dem Releasetape und dem Targetband 
bereitstellt 

14. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 13, gekennzeichnet durch ein die pop-off- 
Sicherung Releaseband. 

15. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 14, gekennzeichnet durch einen Wechsel des 
Klebstoffs im Leingsverlauf der Klebstofflage. 

16. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass ein Klebstoff 
zumindest im SchlieBbereich des Windelverschlussbands drucksensitiv ist. 

17. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die mechani- 
sche shear-off-Sicherung eine zusammenhangende Flache bildet. 

18. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die gesamte 
offene Kleberschicht im SchlieBbereich eine zusammenhangende Flache bildet. 

19. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 18, gekennzeichnet durch einen Mehrfach- 
wechsel zwischen beschichteter Flache, unbeschichteter Flache und Hakenflache im SchlieBbe- 
reich. 

20. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 19 fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, gekennzeichnet durch einen Randtrager, der als Randfle- 
cken (114, 116, 117, 118) ausgebildet ist, eine Komponente (122) des mechanischen Verschluss- 
systems tragt und seinerseits innerhalb eines Tragerbereichs (112) an dem FasteningtrSger (106) 
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befestigt ist, wobei er gleichzeitig entlang eines Randabschnitts (125, 128, 130, 131, 132; 125A) 
eine Begrenzung des Tragerbereichs (1 12) bildet. 

21. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 20 fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, gekennzeichnet dutch einen Randtrager, der als Randfle- 
cken ausgebildet ist, eine regelmaflig angeordnete Komponente des mechanischen Verschlusssys- 
tems tragt und seinerseits innerhalb des Tragerbereichs an dem Fasteningtrager befestigt ist, wo- 
bei er gleichzeitig entlang eines Randabschnitts von der RegelmaBigkeit der Anordnung der 
Komponente abweichend ausgestaltet ist. 

22. Windelverschlussband nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, doss der Randab- 
schnitt des Randfieckens einen geraden Verlauf hat. 

23. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Randabschnitt des Randfieckens tiber einem Bandrand liegt. 

24. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Randtrager und der Zwischentrager als eine Baueinheit einen Flecken bilden. 

25. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Randtrager und der Zwischentrager separate Flecken bilden. 

26. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Tragerbereich mindestens so viele Randflecken wie zentrale Flecken aufweist. 

27. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Flecken weniger als ein Drittel einer Tragerbereichsbreite senkrecht zur Langserstreckungsrich- 
tung, aber mehr als ein Ftinftel einer Lange des Tragerbereichs parallel zur Langserstreckungs- 
richtung des Windelverschlussbands ausmacht. 

28. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Flecken geometrisch ahnlich oder deckungsgleich sind. 

29. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 28, gekennzeichnet durch eine offene 
Klebeschicht zwischen den Flecken. 

30. Windelverschlussband nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die offene Klebe- 
schicht auf den Tragerbereich beschrankt ist. 
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31. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 30, dadurch gekennzeichnet, doss die 
Flecken eine eigene Haupterstreckungsrichtung aufweisen, bevorzugt quer oder normal zur 
Langserstreckungsrichtung des Windelverschlussbands. 

32. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 31, gekennzeichnet durch eine durch 
den Tragerbereich verlaufende Knicklinie. 

33. Windelverschlussband nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Knicklinie schrag 
oder normal zur Langserstreckungsrichtung liegt. 

34. Windelverschlussband nach Anspruch 32 oder 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Knicklinie 
exakt gerade ist. 

35. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 32 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass 
durch den Tragerbereich ausschlieMch Knicklinien in einer Richtung oder zumindest im We- 
sentlichen in einer Richtung verlaufen. 

36. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Tragerbereich frei von Knicklinien und somit knickstabil ist. 

37. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
ein Teilbereich mit einem schragen Fleckenrand uber eine gesamte Breite des Windelverschluss- 
bands senkrecht zur Langserstreckungsrichtung erstreckt. 

38. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Projektion der Flecken auf eine Projektionsgerade, welche in der Ebene des Windelverschluss- 
bands sowie senkrecht zur Langserstreckungsrichtung und/oder parallel zur Langserstreckungs- 
richtung liegt, Uberlappende Projektionen sowohl von Flecken gibt, die im Wesentlichen senk- 
recht zur Projektionsgeraden beabstandet liegen, als auch von Flecken, welche im wesentlichen 
parallel zur Projektionsachse voneinander beabstandet liegen. 

39. Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zwischentrager so geteilt ist, dass der Tragerbereich frei von geraden Knicklinien und somit 
knickstabil ist. 



40. 



Windelverschlussband nach einem der AnsprUche 20 bis 39 fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, wobei ein Fasteningtrager mit einem Befestigungsbereich 
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und einem Tragerbereich eine Komponente des mechanischen Verschlusssystems in seinem Tra- 
gerbereich tragt und diese Komponente jeweils auf einem Zwischentrager angeordnet ist, welcher 
seinerseits an dem Fasteningtrager befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischentra- 
ger als Flecken ausgebildet ist, der in Maschinenriclitung einen variierenden Rand aufweist, wo- 
bei in Langserstreckungsrichtung gesehen iiber die Wirkungsbreite des Tragerbereichs auf jeder 
in Maschinenrichtung laufenden H5he wenigstens ein Flecken vorhanden ist. 

41. Windelverschlussband nach Anspruch 40, gekennzeichnet dutch eine aufierhalb des Tragerbe- 
reichs liegende Klebeflache am Benutzerende des Windelverschlussbands. 

42. Windelverschlussband nach Anspruch 40 oder 41, dadutch gekennzeichnet, dass sich der variie- 
rende Rand des Fleckens tiber die gesamte in Maschinenrichtung laufende Hone des Windelver- 
schlussbands senkrecht zu dessen Langserstreckungsrichtung erstreckt. 

43. Windelverschlussband nach einem der Anspruche 40 bis 42, gekennzeichnet dutch einen gerade 
verlaufenden Randabschnitt eines Fleckens an einem Umfang des Tragerbereichs. 

44. Windelverschlussband nach einem der Anspruche 20 bis 43 fur ein mechanisches, zwei Kompo- 
nenten umfassendes Verschlusssystem, wobei ein Fasteningtrager mit einem Befestigungsbereich 
und einem Tragerbereich eine Komponente des mechanischen Verschlusssystems in seinem Tra- 
gerbereich tragt und diese Komponente jeweils auf einem Zwischentrager angeordnet ist, welcher 
seinerseits an dem Fasteningtrager befestigt ist, dadutch gekennzeichnet, dass der Zwischentra- 
ger durch eine Trennung in einer ersten Richtung und durch eine Randvariation in einer zweiten 
Richtung als streifenformiger Flecken ausgebildet ist. 

45. Windelverschlussband nach Anspruch 44, dadutch gekennzeichnet, dass die Randvariation 
beabstandete Schwachungen bedingt. 

46. Windelverschlussband nach Anspruch 44 oder 45, dadutch gekennzeichnet, dass die Schwa- 
chung durch eine Einschnurung des streifenformigen Fleckens oder durch eine Materialverjun- 
gung hervorgerufen ist. 

47. Windelverschlussband nach einem der Anspruche 44 bis 46, gekennzeichnet dutch einen gerade 
verlaufenden Randabschnitt an dem streifenformigen Flecken, bevorzugt an einem Umfang des 
Tragerbereichs. 
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48. Windelverschlussband nach einem Anspriiche 44 bis 47, gekennzeichnet dutch mehrere de- 
ckungsgleiche streifenformige Flecken. 

49. Windelverschlussband nach einem Anspriiche 44 bis 48, gekennzeichnet durch eine offene Kle- 
berschicht zwischen den Flecken. 

50. Windelverschlussband nach einem Anspriiche 44 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Rand des streifenformigen Fleckens zumindest in einem Teilbereich schrag beziiglich einer 
Langserstreckungsrichtung des Windelverschlussbands verlauft. 

51. Windelverschlussband nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Teilbereich 
mit dem schragen Rand des Fleckens iiber eine gesamte Breite des Windelverschlussbands senk- 
recht zur Langserstreckung erstreckt. 

52. Windelverschlussband nach einem der Anspriiche 20 bis 51, dadurch gekennzeichnet, dass die 
im Tragerbereich getragene Komponente des Verschlusssystems die Haken eines Haken- 
Schlaufen-Befestigungssystems sind. 

53. Bandmaterial mit einer Langserstreckungsrichtung, welches durch Trennen quer zur Langserstre- 
ckungsrichtung und gegebenenfalls auch im Wesentlichen in Langserstreckungsrichtung zu Ein- 
zelnutzen in Form von Verschlussbandern nach einem der Anspriiche 1 bis 52, bevorzugt ohne 
Verschnitt, aufteilbar ist. 

54. Wicklung, insbesondere Rolle oder Spule, eines Bandmaterials nach Anspruch 53. 

55. Windel mit einem Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 52. 

56. Windel nach Anspruch 55 mit einem textilen Backsheet, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Windelverschlussband uber den SchlieBbereich mit einer Landezone auf dem textilen Backsheet 
losbar verbindbar ist. 

57. Windel nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass das Backsheet an seiner AuBenseite 
ein Non-Woven-Material aufweist bzw. aus diesem gebildet ist. 

58. Windel nach Anspruch 56 oder 57, dadurch gekennzeichnet, dass die Landezone in ihren Fla- 
chenausmaBen gr5Ber ist als die Flftche des SchlieBbereichs. 



WO 2005/074852 



37 



PCT/DE2005/000209 



59. Windel nach einera der Anspruche 55 bis 58, dadurch gekennzeichnei, doss der Klebstoff der 
freien Kleberschicht im Schlieflbereich dergestalt gewahlt ist, dass der Klebstoff mit einer Ablo- 
sekraft von uber 0,05 N/cm 2 , vorzugsweise von tiber 0,1 N/cm 2 besonders bevorzugt von tiber 
0,15 N/cm 2 , an einem Backsheet der Windel haftet. 

60. Windel nach einem der AnsprUche 55 bis 59, dadurch gekennzeichnei, dass der Klebstoff der 
freien Kleberschicht im Schlieflbereich dergestalt gewahlt ist, dass die Klebstoffschicht mit einer 
Gesamtablosekraft von Uber 0,05 N, vorzugsweise von tiber 0,1 N, besonders bevorzugt von iiber 
0,15 N, an einem Backsheet der Windel haftet. 

61. Verfahren zum SchlieBen einer Windel zum Anlegen und/oder zum Entsorgen der Windel, wobei 
zum SchlieBen eine Verbindung zwischen einem SchlieBbereich eines Windelverschlussbands an 
einem Windelohr und einer Landezone, bevorzugt an einer Frontpartie, hergestellt wird, dadurch 
gekennzeichnei dass als Landezone ein Oberflachenbereich eines textilen Backsheets gewahlt 
wird. 

62. Verfahren nach Anspruch 61, dadurch gekennzeichnei, dass die Windel mit einem Windelver- 
schlussband nach einem der AnsprUche 1 bis 52 ausgerUstet ist. 

63. Verfahren nach Anspruch 61 oder 62, gekennzeichnei durch eine Windel nach einem der An- 
sprUche 55 bis 60. 

64. Verfahren zum Herstellen eines Windelverschlussbands nach einem der AnsprUche 1 bis 52, 
dadurch gekennzeichnei, dass tiber mehrere, in Maschinenlaufrichtung benachbarte Windelver- 
schlussbander hinweg zunMchst Flecken aufgebracht werden und anschlieBend die Bander zu Hi- 
rer endgUltigen Form getrennt werden, 

65. Herstellungsverfahren nach Anspruch 64, dadurch gekennzeichnei, dass beim Trennen der ein- 
zelnen Verschlussbander sich uber eine Begrenzungskante hinweg erstreckende Randflecken 
durchtrennt werden. 
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Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
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